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Udskiftning af indsprejtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Ovelse 1

Udskiftning af indsprgjtningspumpe og

filtre

Dieselmotor - Qvelse 1

1.

NN HAEWN=

Disposition

Data

Udméling af fgdesiden
Afmontering og kontrol
Reservedele

Kontrol

Montering

Justering

Aflevering

Data

Motorfabrikat:

Type: Argang:

Fgdesiden:

Indsprgjtningspumpe:

Pumpetryk: bar ved r/min

Overstrgmningsventilens dbningstryk:

Fabrikat: Type:

bar

Grundindstilling af pumpe, markering:

Indsprgjtningstidspunkt:

Stregmarkering:

Justeringsveerktgj:

Tomgangsomdrejningstal: r/min
Maks. omdrejningstal: r/min

© Jernindustriens Forlag au-d 40. PO.86 09 29
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Udskiftning af indsprgjtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Gvelse 1

Udmaling af fedesiden

Ggr slangeforbindelser rene og udmal fade-
siden med vakuummanometer, herunder:

Fgdepumpens sugeevne og teethed:

Sugeledning for tilstopning og utaethed:

Fgdepumpens maks. tryk og taethed:

Overstrgmningsventilens 4bningstryk og
teethed:

Brandstoffilterets tilstand:

Samlet vurdering af fgdesiden:

Afmontering og kontrol

Ggr rent omkring filtre, indsprgjtningspum-
pe og dysergr.

Afmonter filtre og indsprgjtningspumpe.

Kontroller delene og noter fejl og mangler.

Reservedele

Ggr reservedelsbehovet op og skriv ned pa
skolens reservedelsrekvisition.

Kontrol

Tilkald leereren og giv din vurdering af punk-

terne 2 til 4.

Aftal reparations- og reservedelsomfang med
laereren.

© Jernindustriens Forlag au-d 40. P@. 86 09 29
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Udskiftning af indsprejtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Gvelse 1

6. Montering

Foretag de reparationer og udskiftninger,

som aftalt under punkt 5.

Grundindstil pumpe, monter den og de gvrige

dele.

Beskriv indstilningsproceduren.

7.  Justering

Finjuster indsprgjtningstidspunktet.

Udluft og start motoren.

Udmal og juster tomgangs- og maks. om-

drejningstal.
Beskriv justeringsprocedurerne. Indsprgjtningstidspunktet justeret

til:

Tomgangsomdrejninger justeret

til:

Maks. omdrejninger justeret

til:

8. Aflevering

Aflever motoren kundeklar til leereren.

Ggr rede for det samlede gvelsesforlgb og
eventuelle mangler, det ikke har veeret

muligt at rette under denne gvelse.

Laererens bemerkninger og kvittering:
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Udskiftning af indsprgjtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Qvelse 1

m
Udskiftning af indsprgjtningspumpe og
filtre

Dieselmotor - Ovelse 1

Disposition

1. Data
2. Udmaling af fgdesiden
3. Afmontering og kontrol
4. Reservedele
5. Kontrol
ﬁ 6. Montering
7. Justering
8. Aflevering
1. Data
Motorfabrikat: Type: Argang:
Fgdesiden: Pumpetryk: bar ved r/min
Overstrgmningsventilens abningstryk: bar
Indsprgjtningspumpe: Fabrikat: Type:
A Grundindstilling af pumpe, markering:

Indsprgjtningstidspunkt:

Stregmarkering:

Justeringsveerktgj:

Tomgangsomdrejningstal: r/min
Maks. omdrejningstal: r/min
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Udskiftning af indsprgjtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Gvelse 1

2. Udmaling af fedesiden

Ggr slangeforbindelser rene og udmal fgde-
siden med vakuummanometer, herunder:

Fgdepumpens sugeevne og teethed:

Sugeledning for tilstopning og utaethed:

Fgdepumpens maks. tryk og tethed:

Overstrgmningsventilens dbningstryk og
teethed:

Braendstoffilterets tilstand:

Samlet vurdering af fgdesiden:

3. Afmontering og kontrol

Ggr rent omkring filtre, indsprgjtningspum-
pe og dysergr.

Afmonter filtre og indsprgjtningspumpe.

Kontroller delene og noter fejl og mangler.

4, Reservedele

Ggr reservedelsbehovet op og skriv ned pa
skolens reservedelsrekvisition.

5. Kontrol

Tilkald leereren og giv din vurdering af punk-

terne 2 til 4.

Aftal reparations- og reservedelsomfang med
leereren.
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Udskiftning af indsprgjtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Gvelse 1

6. Montering

Foretag de reparationer og udskiftninger,

som aftalt under punkt 5.

Grundindstil pumpe, monter den og de gvrige

dele.

Beskriv indstilningsproceduren.

7. Justering

Finjuster indsprgjtningstidspunktet.

Udluft og start motoren.

Udmal og juster tomgangs- og maks. om-

drejningstal.
Beskriv justeringsprocedurerne. Indsprgjtningstidspunktet justeret

til:

Tomgangsomdrejninger justeret

til:

Maks. omdrejninger justeret

til:

8. Aflevering

Aflever motoren kundeklar til lzereren.

Ggr rede for det samlede gvelsesforlgb og
eventuelle mangler, det ikke har veret

muligt at rette under denne gvelse.

Laererens bemarkninger og kvittering:
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Udskiftning af indsprgjtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Gvelse 1

Udskiftning af indsprgjtningspumpe og

filtre

Dieselmotor - Qvelse 1

1.

NN HEWN=2

Disposition

Data

Udmaling af fgdesiden
Afmontering og kontrol
Reservedele

Kontrol

Montering

Justering

Aflevering

Data

Motorfabrikat:

Type: Argang:

Fgdesiden:

Indsprgjtningspumpe:

Pumpetryk: bar ved r/min

Overstrgmningsventilens dbningstryk:

Fabrikat: Type:

bar

Grundindstilling af pumpe, markering:

Indsprgjtningstidspunkt:

Stregmarkering:

Justeringsveerktgj:

Tomgangsomdrejningstal: r/min
Maks. omdrejningstal: r/min
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Udskiftning af indsprejtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Gvelse 1

2. Udmaling af fadesiden

Ggr slangeforbindelser rene og udmal fgde-
siden med vakuummanometer, herunder:

Fgdepumpens sugeevne og taethed:

Sugeledning for tilstopning og utaethed:

Fgdepumpens maks. tryk og tethed:

Overstrgmningsventilens 4bningstryk og
teethed:

Brandstoffilterets tilstand:

Samlet vurdering af fgdesiden:

3. Afmontering og kontrol

Ggr rent omkring filtre, indsprgjtningspum-
pe og dysergr.

Afmonter filtre og indsprgjtningspumpe.

Kontroller delene og noter fejl og mangler.

4. Reservedele

Ggr reservedelsbehovet op og skriv ned pa
skolens reservedelsrekvisition.

5. Kontrol

Tilkald leereren og giv din vurdering af punk-

terne 2 til 4.

Aftal reparations- og reservedelsomfang med
leereren.
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Udskiftning af indsprgjtningspumpe og filtre - Dieselmotor - Ovelse 1

6. Montering
Foretag de reparationer og udskiftninger,
som aftalt under punkt 5.
Grundindstil pumpe, monter den og de gvrige
dele.
Beskriv indstilningsproceduren.
7.  Justering
Finjuster indsprgjtningstidspunktet.
Udluft og start motoren.
Udmal og juster tomgangs- og maks. om-
drejningstal.
Beskriv justeringsprocedurerne. Indsprgjtningstidspunktet justeret
til:
Tomgangsomdrejninger justeret
til:
Maks. omdrejninger justeret
til:
8. Aflevering

Aflever motoren kundeklar til lezereren.

Ggr rede for det samlede gvelsesforlgb og
eventuelle mangler, det ikke har veeret

muligt at rette under denne gvelse.

Laererens bemeerkninger og kvittering:
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Motor- og dysekontrol - Dieselmotor - Qvelse 2

A
Motor- og dysekontrol

Dieselmotor - Qvelse 2

Disposition

Data

Cylinderbalanceméling
Kompressionsmaling og kontrol af forstgvere
Kontrol af ”1gse” forstgvere

Aflevering og kontrol

wnehwnNn-=

f\ 1. Data

Motorfabrikat: Type: Argang:
Kompressionstryk: Ved starteromdrejninger: bar
Ved tomgangsomdrejninger: bar
Ved maks. omdrejninger: bar
Forstgvere: Fabrikat: Nr.: Type:
Abningstryk: bar
Trykfald: bar i sekunder

© Jernindustriens Forlag au-d 41. P@. 86 09 29



Motor- og dysekontrol - Dieselmotor - velse 2

14

Cylinderbalancemaling

Varm motoren op.
Foretag cylinderbalancemaling.

Noter fald i omdrejninger for hver cy-
linder.

Bemerk, om eventuelle bankelyde for-
svinder under mélingen.

Vurdering af motor og forstgveres til-
stand:

Kompressionsmaling og kontrol
af forstovere

Kontroller kompressionstryk pa cylin-

der 1.

Adskil forstgver fra cylinder 1, kontrol-
ler delene, juster og afprgv forstgveren

iforstgvertester.

Noter méaleresultater og eventuelle de-

fekter.

Gentag ovenstaende for cylinder 2, 3, 4,
50g6.

Kompressionsmaling | Cyl. nr.

Omdrejningstal: r/min
Andring ved:
Cyl. 1 r/min %
Cyl. 2 r/min %
Cyl. 3 r/min %
Cyl. 4 r/min %
Cyl. 5 r/min %
Cyl. 6 r/min %
Eventuelle defekter:
1 2 3 4 5

Kompressionstryk

ved starter rpm. bar
Kompressionstryk bar
ved tomgangs rpm.

Kompressionstryk bar

ved maks. rpm.

© Jernindustriens Forlag au-d 41. P@.86 09 29
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Motor- og dysekontrol - Dieselmotor - Gvelse 2

M

Straleform og
Kontrol af motorens | Abnetryk | Trykfald Szdetathed forsteverlyd

forstovere
Bar Sekunder oK Defekt oK Defekt

Forstgver 1

Forstover 2

Forstover 3

Forstover 4

Forstgver5

Forstover 6

Vurdering af motor og forstgveres til-

stand:

4. Kontrol af "lase” forstavere

Hent et st ”lgse” forstgvere hos lereren.
Juster og kontroller forstgverne i forstgver-

tester.
Straleform og
Kontro' af "lgse" Type Abnetryk Trykfald Sadetathed forstﬂverlyd
forstavere
A Navn Bar Sekunder oK Defekt (0] 4 Defekt

Forstaver 1

Forstover 2

Forstover 3

Forstover 4

Vurdering af ”1gse” forstgvere:

© Jernindustriens Forlag au-d 41. P@.86 09 29
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Motor- og dysekontrol - Dieselmotor - Qvelse 2

5. Aflevering og kontrol

Noter eventuelle mangler, det ikke har

veeret muligt at rette under dette gvel-
sesforlgb.

Aflever motor kundeklar til lzereren.
Ggr rede for din vurdering af punkter-

ne 2 til 4 og gvelsen som helhed.

Leererens bemarkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-d 41. PQ@. 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - @velse 3

Fejlfinding pa dieselmotor

Dieselmotor - Qvelse 3

1.

NowunhsawN-=

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

Data

Motorfabrikat: Type:

Fejlsymptom

Klarlaeg og noter fejlens virkninger ud fra:
Kundeoplysninger:
Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund
af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgér i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?

O Jernindustriens Forlag au-d 42. P@. 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Gvelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
laereren.
Leaererens bemarkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter malte veerdier ud for kontrolpunk-
terne i punkt 4.

Beskriv fejlen.

7. Aflevering

Aflever til lzereren og redeggr for gvelsens
forlgb.
Leererens bemaerkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-d 42. PG. 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Ovelse 3

Fejlfinding pa dieselmotor
Dieselmotor - Qvelse 3

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

NOWVAwN

1. Data

Motorfabrikat: Type:

2. Fejlsymptom

Klarleg og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Argang:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund
af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?

© Jernindustriens Forlag au-d 42. P@ 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Ovelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: MaAlt veerdi:

5. Kontrol

Gennemgé de udarbejdede forslag med
leereren.
Laererens bemarkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter malte veerdier ud for kontrolpunk-
terne i punkt 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til leereren og redeggr for gvelsens
forlgb.
Laererens bemerkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-d 42. P@. 86 09 29
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Fejlifinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Gvelse 3

Fejlfinding pa dieselmotor
Dieselmotor - Qvelse 3

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

N hswN-=

1. Data

Motorfabrikat: Type: Argang:

2. Fejlsymptom

Klarleeg og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pd baggrund
af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?

© Jernindustriens Forlag au-d 42. P@ 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Qvelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maéleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Leererens bemarkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pd motoren.

Noter méalte veerdier ud for kontrolpunk-
terne i punkt 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til lereren og redeggr for gvelsens
forlgb.
Lzererens bemarkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-d 42. PG. 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Ovelse 3

Fejlfinding pa dieselmotor
Dieselmotor - QOvelse 3

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

NOwswN

1. Data

Motorfabrikat: Type:

2. Fejlsymptom

Klarlag og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Argang:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund

af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgéar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?

@ Jernindustriens Forlag au-d 42. P@. 86 09 29
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Fejlfinding pa dieselmotor - Dieselmotor - Ovelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Malevaerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemgé de udarbejdede forslag med
leereren.
Leererens bemaerkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter malte veerdier ud for kontrolpunk-
terne i punkt 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til leereren og redeggr for gvelsens
forlghb.
Leererens bemaerkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-d 42. P@.86 09 29
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Udmaling af topstykke - Dieselmotor - Ovelse 4

o
Udmaling af topstykke

Dieselmotor - Qvelse 4

Disposition

1. Data- og proceduresggning
2. Visuel kontrol

3. Udmaéling

4, Vurdering

5. Aflevering

N 1. Data- og proceduresggning

Fabrikat: Type: Argang:

Find udmaélingsprocedure og -data i veerksteds-
hindbogen. Indtegn mélestederne pa skitser-
ne, pafgr numre pa de indtegnede malesteder
og tegn eventuelt supplerende skitser. Noter
benavnelser (fx ”planhed pa langs”, ”ventil-
hoveddybde” osv.), malevaerktgj og maledata

ud for numrene under skitserne.

Benavnelser: Malevearktgj: Maledata:

© Jernindustriens Forlag au-d 43. P@.86 09 29
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Udmaling af topstykke - Dieselmotor - Ovelse 4

2. Visuel kontrol

Kontroller topstykket for revnedan-

nelser, defekte ventiler mv.

3. Udmaling

Udmal topstykket efter proceduren fra 1.

pkt. 1.
Noter de malte veerdier. 2.

4. Vurdering

Vurder topstykkets tilstand og ggr rede

for et eventuelt reparationsforlgb.

5. Aflevering

Aflever topstykket til leereren og ggr rede
for pkt. 1 til 4.

Laererens bemerkninger og kvittering:
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Udmaling af topstykke - Dieselmotor - Qvelse 4

ﬁ
Udmaling af topstykke

Dieselmotor - Qvelse 4

Disposition

Data- og proceduresggning
Visuel kontrol

Udmaling

Vurdering

unhWwN=

Aflevering

Data- og proceduresggning

Fabrikat: Type: Argang:

Find udméilingsprocedure og -data i veerksteds-
hindbogen. Indtegn malestederne pa skitser-
ne, pafgr numre pa de indtegnede malesteder
og tegn eventuelt supplerende skitser. Noter
benavnelser (fx ”planhed pa langs”, "ventil-
hoveddybde” osv.), maleveerktgj og méaledata

ud for numrene under skitserne.

Benavnelser: Maleveerktgj: Maledata:
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Udmaling af topstykke - Dieselmotor - @velse 4

2. Visuel kontrol

Kontroller topstykket for revnedan-

nelser, defekte ventiler mv.

3. Udmaling

Udmal topstykket efter proceduren fra 1.

pkt. 1.
Noter de malte vardier. 2.

4. Vurdering

Vurder topstykkets tilstand og ggr rede

for et eventuelt reparationsforlgb.

5. Aflevering

Aflever topstykket til leereren og ggr rede
for pkt. 1 til 4.

Laererens bemerkninger og kvittering:
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m
Udmaling af topstykke

Dieselmotor - Qvelse 4

Disposition

1. Data- og proceduresggning
2. Visuel kontrol

3. Udmaling

4. Vurdering

5. Aflevering

N 1. Data- og proceduresggning

Fabrikat: Type: Argang:

Find udmaélingsprocedure og -data i veerksteds-
héndbogen. Indtegn mélestederne pé skitser-
ne, pafgr numre pa de indtegnede malesteder
og tegn eventuelt supplerende skitser. Noter
benavnelser (fx "planhed pa langs”, "ventil-
hoveddybde” osv.), malevaerktgj og maledata

ud for numrene under skitserne.

Benavnelser: Malevearktgj: Maledata:
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Udmaling af topstykke - Dieselmotor - Qvelse 4

2. Visuel kontrol

Kontroller topstykket for revnedan-

nelser, defekte ventiler mv.

3. Udmaling

Udmal topstykket efter proceduren fra 1.

pkt. 1.
Noter de milte vardier. 2.

4. Vurdering

Vurder topstykkets tilstand og ggr rede

for et eventuelt reparationsforlgb.

5. Aflevering

Aflever topstykket til l&ereren og ggr rede
for pkt. 1 til 4.

Leererens bemerkninger og kvittering:
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Udmaling af topstykke - Dieselmotor - Qvelse 4

ﬁ
Udmaling af topstykke

Dieselmotor - Qvelse 4

Disposition

Data- og proceduresggning
Visuel kontrol

Udmaling

Vurdering

wiewnen =

Aflevering

Data- og proceduresggning

Fabrikat: Type: Argang:

Find udméilingsprocedure og -data i veerksteds-
handbogen. Indtegn mélestederne pa skitser-
ne, pafgr numre pa de indtegnede malesteder
og tegn eventuelt supplerende skitser. Noter
benavnelser (fx “planhed pé langs”, ”ventil-
hoveddybde” osv.), milevaerktgj og maledata

ud for numrene under skitserne.

Benavnelser: Maleveerktgj: Maledata:
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2. Visuel kontrol

Kontroller topstykket for revnedan-

nelser, defekte ventiler mv.

3. Udmaling

Udmal topstykket efter proceduren fra 1.

pkt. 1.
Noter de malte vaerdier. 2.

4. Vurdering

Vurder topstykkets tilstand og ggr rede

for et eventuelt reparationsforlgb.

5. Aflevering

Aflever topstykket til leereren og ggr rede
for pkt. 1 til 4.

Leererens bemarkninger og kvittering:
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Udskiftning af tandrem - Dieselmotor - Qvelse 5

ﬂ
Udskiftning af tandrem

Dieselmotor - QOvelse 5

Disposition
1. Data
2. Udskiftning af rem
3. Kontrol af indsprgjtningstidspunkt
4, Aflevering

1. Data
n

Motorfabrikat: Type: Argang:
Udskiftningstermin for rem:

Remstramhed: Maleveerdi: Maleveerktgj:
Indsprgjtningstidspunkt: Maleveerdi: Maleveerktgj:
Toppunktsmarkering:

M 2. Udskiftning af rem

Afmonter den gamle tandrem.

Ombyt remmen med en ny hos leereren.
Monter remmen og juster remstramhed.

Beskriv justeringsproceduren.
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Udskiftning af tandrem - Dieseimotor - Gvelse 5

3. Kontrol af indspregjtningstidspunkt

Kontroller indsprgjtningstidspunkt og

noter afvigelse fra data.

Juster eventuelt indsprgjtningstidspunk-
tet. Beskriv justeringsproceduren.

4. Aflevering

Noter eventuelle mangler, det ikke har

veaeret muligt at rette under denne gvelse.

Aflever motoren kundeklar til l1&ereren
og ggr rede for punkterne 1 til 4.

Laererens bemerkninger og kvittering:
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m

Forvarmesystem
Dieselmotor - Qvelse 6

Disposition
1. Data
2. Opbygning og funktion
3. Udmalingsprocedurer
4, Kontrol
5. Udmaling
6. Aflevering
1. Data
Motorfabrikat: Type: Argang:
Glgdergr: Almindelige Hurtige
Modstand: ohm ved °C
Nominel spaending \"/
Formodstand: ohm ved °C
Temperaturfgler: ohm ved °C
ﬂ ohm ved °C
ohm ved °C
Andet:
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Forvarmesystem - Dieselmotor - Ovelse 6

2. Opbygning og funktion

Beskriv, hvad der styrer forvarmetiden.

Beskriv strgmforsyningskredslgbet fra ak-

kumulator til glgdergr under forvarmning.

Beskriv spendingsforsyningskredslgbet til

styreenheden.

Hvilke signaler gér til styreenheden (ind-

data) ?

Hvilke signaler gar fra styreenheden (ud-

data) ?

3. Udmalingsprocedurer

Udarbejd en systematik for kontrol og udmé-
ling af strgmforsyningskredslgbet til glgde-
rgrene under forvarmning, herunder ogsa
selve glgdergrene.

Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:
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Forvarmesystem - Dieselmotor - Ovelse 6

Udarbejd en systematik for udmaling af
spa&ndingsforsyningskredslgbet til styre-
enheden.

Kontrolpunkt: Maleveerdi:

1.

MaAlt veerdi:

Udarbejd en systematik for udmaling af
inddata-kredslgbene til styreenheden.

Kontrolpunkt: Milevardi:

Udarbejd en systematik for udmaling af
uddata-kredslgbene til styreenheden.

Kontrolpunkt: Maleveerdi:

1.
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Forvarmesystem - Dieseimotor - Ovelse 6

Eventuelt andet, der kan udmales for at
kontrollere, om funktionen er korrekt.

Kontrolpunkt: Maleverdi:

Malt veerdi:

Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Leererens bemarkninger og kvittering:

Udmaling

Afprgv de udarbejdede fejlfindingsproce-

durer pa motoren eller en modelopstilling.
Noter de mélte vaerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 4.
Konkluder, hvilke fejl systemet er behzf-

tet med ud fra mélingerne.
Noter konklusionen.

Aflevering

Ggr rede over for lzereren for gvelsens forlgb.
Aflever motor kundeklar.
Lzererens bemaerkninger og kvittering:

O Jernindustriens Forlag au-d 45. P@.86 10 17



Forvarmesystem - Dieselmotor - Ovelse 6

39

ﬁ

Forvarmesystem
Dieselmotor - Qvelse 6

Disposition

1. Data
2. Opbygning og funktion
3. Udmalingsprocedurer
4. Kontrol
5. Udmaling
6. Aflevering
1. Data
Motorfabrikat: Type: Argang:
Glgdergr: Almindelige Hurtige
Modstand: ohm ved °C
Nominel spending \%
Formodstand: ohm ved °C
Temperaturfgler: ohm ved °C
~ ohm ved °C
ohm ved °C
Andet:
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Forvarmesystem - Dieselmotor - @velse 6

2. Opbygning og funktion

Beskriv, hvad der styrer forvarmetiden.

Beskriv strgmforsyningskredslgbet fra ak-

kumulator til glgdergr under forvarmning.

Beskriv spaendingsforsyningskredslgbet til

styreenheden.

Hvilke signaler gar til styreenheden (ind-

data) ?

Hvilke signaler gar fra styreenheden (ud-

data) ?

3. Udmalingsprocedurer

Udarbejd en systematik for kontrol og udmaé-
ling af strgmforsyningskredslgbet til glgde-
rgrene under forvarmning, herunder ogsa
selve glgdergrene.

Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:
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Forvarmesystem - Dieselmotor - Ovelse 6

Udarbejd en systematik for udmaling af
spendingsforsyningskredslgbet til styre-
enheden.

Kontrolpunkt: Méleveerdi:

1.

MaAlt veerdi:

Udarbejd en systematik for udmaling af
inddata-kredslgbene til styreenheden.

Kontrolpunkt: Maleveerdi:

1.

Udarbejd en systematik for udmaling af
uddata-kredslgbene til styreenheden.

Kontrolpunkt: Maleveerdi:

1.
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Forvarmesystem - Dieselmotor - @velse 6

Eventuelt andet, der kan udmales for at
kontrollere, om funktionen er korrekt.

Kontrolpunkt: Maéleveerdi:

Malt veerdi:

Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Leererens bemarkninger og kvittering:

Udmaling

Afprgv de udarbejdede fejlfindingsproce-

durer pa motoren eller en modelopstilling.
Noter de malte vaerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 4.
Konkluder, hvilke fejl systemet er behaef-

tet med ud fra mélingerne.
Noter konklusionen.

Aflevering

Ggr rede over for lzereren for gvelsens forlgb.
Aflever motor kundeklar.
Laererens bemeerkninger og kvittering:
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Elektriske modstande - Elektrisk grundlzere - Ovelse 4

m
Elektriske modstande
Elektrisk grundlzere - Qvelse 4

Disposition Udstyr
1. Klarggring 1 stk. strgmforsyning
2. Maéling 1 stk. fumlebraet

2 stk. ledninger
1 stk. multimeter
10 stk. modstande (NTC, PTC og
”almindelige”)
1 stk. glgdelampe 12 V5 W
A 3 stk. kortslutningsben

1. Klargering N | o ) o o
® ) 00 o0 0]

Lav en opstilling, som vist pa skitsen.

o]
o

Klarggr multimeteret til ohmmaling.

BB

g0 =
g3 g0
2. Maling ¢ itfﬁ S

o
o]
(o]

oO® oo o0

1. Mal de forskellige modstande med
multimeteret.
Noter aflesningerne i skema under

"Kold”. Modstand Kold Varm

Laeg modstandene i reekkefglge, sa de

-

ﬁ ikke ombyttes.

2. Tilslut strgmforsyningen til fumle-

brattet.

Tend og stabiliser spaendingen pa
U=12V.

(Lampen skal lyse.)

3. Hold de forskellige modstande hen ved

lampen, saledes at de opvarmes.

VWi NSOl &|IWIN

Mal deres modstand.
Noter aflesningen i skema under

-
o

”Varm”.
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Elektriske modstande - Elektrisk grundlzere - Ovelse 4

4. Forklar, hvad der er sket.

5. Hvorfor opfgrer de forskellige

modstande sig ikke ens ?

6. Hvilke modstande er af samme type, og

hvad hedder typerne ?

7. Hvorienbil anvendes de forskellige

typer modstande ?
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45

Dioder

Elektrisk grundlzere - Qvelse 5

Disposition
1. Klarggring
Maling

1. Klargering

Husk

Ved opstilling og @&ndringer i kredslgbet
skal strgmforsyningen veere slukket.
Lav en opstilling, som vist pa skitsen.
Tilslut kredslgbet til strgmforsyningens

jaevnspanding.

2. Maling

1. Tend for strgmforsyningen og stabili-

ser speendingenpa U = 12 V.
Lyser lampen ?

2. Tagdioden op og vend den.
Lyser lampen nu ?

3. Tilslut kredslgbet til strgmforsynin-

gens vekselspaendingsudtag.
Gentag punkterne 1 og 2.

4. St et kortslutningsben parellelt med
dioden og iagttag, hvad der sker.

5. Forklar, hvad der er sket under punk-

terne 1 til 4 og hvorfor.

Udstyr

1 stk. fumlebraet
1 stk. strgmforsyning
1 stk. voltmeter

1 stk. amperemeter

1 stk. glgdelampe 12V 5W
1 stk. diode (1 A)

3 stk. kortslutningsben

6 stk. ledninger

+—L°oo ooooo oooo o:J
g R0 g0
SERS IR IO IR Iy
TR g3

——Pﬁo 00 00 ®o0 00 oo

Ja [] Nej [

Ja[J Ne O
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Dioder - Elektrisk grundlaere - Gvelse 5

v/

6. Gentag punkterne 1 til 4, men mal nu Javn- Veksel-
strgmmen i kredslgbet. Ampere spaending spanding
Husk at omstille instrumenterne til
. Punkt 1
jeevn- og vekselstrgm.

Punkt 2
Punkt 4

7. Forklar malingerne i pkt. 6.

\/

8. Tegn symbolet for en diode, og hvordan
spandingen skal vere tilsluttet for, at
der er dbent i lederetning.

9. Tilslut kredslgbet til strgmforsynin- Stremforsyningens Diodehs
gens jeevnspanding. spaending spandingsfald
Mal speendingsfaldet over dioden ved .
forskellige speendinger fra strgmforsy- U= 02V
ningen. U= 04V

U= 06V
U= 08V
u= 10V
U= 20V
\/
U= 30V
U= 40V
U= 50V
U =100V

10. Forklar maleresultaterne i pkt. 9.
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N

Transistorer
Elektrisk grundlzere - Ovelse 6

Disposition Udstyr
1. Klarggring 1 stk. fumlebraet
2. Maling 1 stk. voltmeter

1 stk. amperemeter

6 stk. ledninger

3 stk. kortslutningsben

1 stk. glgdelampe 6 V0,3 W
1 stk. glgdelampe 12 V15 W

m 3 stk. modstande Ry = 470 Q, R7 = 4,7TkQ,
Rg = 220 kQ
2 stk. transistorer Vy = (0,5 W),
Vo =(15W)

1. Klargering N l o o o o
Lav en opstilling, som vist pa skitsen U
(lampe 6 V 0,3 W). gan SIS
Tegn pé et stykke papir en blyantstreg, ca. DX )83
6 cm lang og ca. 3 mm bred. Den skal vaere
kraftig sort. O 8¢

-:-Pl»o S 606 00 O o \‘o 9]

2. Maling

~

1. Tend for strgmforsyningen og stabili-
ser spendingentil U = 6 V.

2. Hold de to ledningers lgse ender hen pa
blyantstregen, som vist pé skitsen, og

fgr dem langsomt sammen.

Hvornar vil lampen lyse ?
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3. Ret opstillingen til det viste kredslgb
pa skitsen og gentag pkt. 2.

R7 = 4,7kQ
Glgdelampe = 6 V0,3 W
Vi =(0,5W)

4. Forklar, hvad der nu er sket.

5. Mal med et amperemeter, hvor stor

strgm der er i de to kredslgb:

Strgmmen gennem modstanden og til

transistoren. In =
Strgmmen gennem lampen og til

transistoren. Ig =
Husk

Under disse méalinger skal de to lgse
ledninger kobles direkte sammen.

Hvad er stgrrelsesforholdet mellem
IpogIg.

Tegn symbolet for en transistor og seet
navne pa de tre ben.

Hvad hedder den strgm, der lgber gen-
nem modstanden og transistoren ?

Hvad hedder den strgm, der lgber
gennem lampen og transistoren ?
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Transistorer - Elektrisk grundlaere - Qvelse 6

9.

10.

11.

12.

13.

I punkterne 1 til 8 blev der vist, hvor-
dan en transistor fungerer som strgm-
forsteerker. En lille strgm kunne styre
en stor strgm.

Ret opstillingen pa fumlebraettet, s&
det passer med det viste skema.

Ry = 470Q

Rg = 220kQ
Glgdelampe = 12V15W
Vi = (0,5W)

Vo = (15W)

Gentag nu prgven med de to ledninger
pa blyantstregen.

Mal, hvor store strgmme der lgber i de
forskellige kredslgb i opstillingen.

Bemaerk
Under disse mélinger skal de lgse led-
ninger forbindes direkte sammen.

Hvor mange gange er der sket en
forstaerkning ?

T2
Vibasisstrgm __ mA
Vg basisstrgm mA

Lampensstrgm ___~ mA
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Kondensatorer - Elektrisk grundizere - Qvelse 7

)

Kondensatorer
Elektrisk grundleere - Qvelse 7

Disposition Udstyr
Klarggring 1 stk. fumlebraet
Maéling 1 stk. strgmforsyning

1 stk. voltmeter, analog
1 stk. voltmeter, digital
1 stk. glgdelampe 12V5W
2 stk. modstande Ry = 470 Q, Rg = 220 kQ
2 stk. transistorer V; = (0,5 W),
) Vg = (15W)
2 stk. kondensatorer 22 pF, 220 pF

1. Klargering

Lav en opstilling af et kredslgb, som det vi- + T
ste skema, nasten samme opstilling som R
gvelse 5 slutter med, elektrolytkondensa- 4
toren skal vaere pa 220 puF. (Pas pa pola- Rg
. Vi
ritet). A

2. Maling

1. Teend for strgmforsyningen og stabili-
ser speendingen U = 12 V.
n Lampen vil ikke lyse.
Tilslut en lgs ledning (pkt. A i skema-
et) og til +.
Lampen lyser.
Afbryd forbindelsen.

2. Forklar, hvad der sker i pkt. 1 og hvor-

for.

m 3. Udskift elektrolytkondensatoren med
den lille p4 22 pF, og gentag pkt. 1.
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Kondensatorer - Elektrisk grundlaere - Qvelse 7

4. Forklar, hvad der nu sker og hvorfor.

5. MaAl, hvor lang tid der gar fra forbin- 22 uF:
delsen (pkt. A og +) afbrydes, og til
lampen er slukket helt. 220 pF :

6. Gentag pkt. 1, men afmonter konden-
satoren, fgr forbindelsen (pkt. A og +)
afbrydes.

Monter igen kondensatoren.
Hvad sker der ?

7. Beskriv kondensatorens egenskabiet

elektrisk kredslgb.

Ekstra gvelse

8. Monter den lille elektrolytkondensator
(22 pF).
Gentag pkt. 1, men mal samtidigt
spendingen i pkt. A i forhold til stel (=)
med et analogvoltmeter og iagttag den
tid, der gar fra forbindelsen afbrydes,

og til spendingenipkt. Aer2V. Analogvoltmeter

9. Gentag pkt. 8, men brug nu et digital-

voltmeter. Digitalvoltmeter

10. Forklar, hvad der er sket i punkterne 8
og 9 og hvorfor.

© Jernindustriens Forlag au-el 5. P@. 86 09 30



53

Zenerdioder - Elektrisk grundlzere - Qvelse 8

m

Zenerdioder
Elektrisk grundlaere - Ovelse 8

Disposition Udstyr

1. Klarggring 1 stk. fumlebrzaet
1 stk. voltmeter
1 stk. strgmforsyning
4 stk. ledninger
4 stk. kortslutningsben
1 stk. modstand 2,2 kQ
1 stk. zenerdiode (6V)

ﬁ 1 stk. glgdelampe 6 V0,3 W

1 stk. transistor V (0,5 W)

1. Klarggring

Lav en opstilling, som vist pd diagrammet.

1. Tilslut voltmeteret over zenerdioden.
Teend for strgmforsyningen og hav ZS'
spzndingen langsomt og iagttag volt- Z

—_———

meterets visning.

Hvad viser voltmeteret maksimalt ? A"
n 2. Forklar arsagen til voltmeterets vis-

ning.

3. Ret opstillingen til det kredslgb, som
diagrammet viser. + [T]
R

4. Gentag pkt. 1, men tilslut voltmeteret
n over lampen.
Hvad viser voltmeteret maksimalt ? \%
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Zenerdioder - Elektrisk grundlzere - Ovelse 8

5. Hvad kan et kredslgb som det, der er

vist under pkt. 3, bruges til ?

6. Kredslgbet er opbygget med en lampe
som forbruger.
Hvad kan anvendes i stedet for en lam-

pe?

7. Kanenzenerdiode anvendes i andre

sammenhange ?
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Hall-element - Elektrisk grundlzere - Gvelse 9

Hall-element
Elektrisk grundlzere - Ovelse 9

Disposition
1. Klarggring

1. Klarggring

Lav en opstilling af et kredslgb, som vist i
skemaet.

1. Tend for strgmforsyningen og stabili-
ser speendingenpd U = 12 V.

2. Pavirk Hall-elementet med magneten.
Hvad sker der ?

3. Beskriv Hall-elementets funktion i
kredslgbet.

Udstyr

1 stk. fumlebraet

1 stk. strgmforsyning

1 stk. magnet (permanent)

2 stk. ledninger

1 stk. glgdelampe 12V 15 W

1 stk. transistor Vo = (15 W)

1 stk. modstand Ry = 1200 Q

1 stk. Hall-element UGN 3020 T
1 stk. LED-diode

LED\

Ry

Hall
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Hall-element - Elektrisk grundlzere - Ovelse 9

4. Retopstillingen til et nyt kredslgb, +

som vist i skemaet.
Gentag punkterne 1 og 2.

Hall

5. Hvordan anvendes Hall-elementet i en

bil ?
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Kredslgbsteknik - Tendingsanlaeg - Elektrisk grundlzere - Ovelse 10

hWhN=

Kredslgbsteknik - Teendingsanlaeg
Elektrisk grundlzere - Ovelse 10

Disposition
Klarggring
Opstilling
Afprgvning

Maling og beskrivelse

Klargering

I denne gvelse skal de elektriske kompo-
nenter, der er praesenteret i de foregdende
gvelser, anvendes i et samlet kredslgb.

Fa udleveret komponenterne og kontroller
og sammenlign disse med styklisten.

2. Opstilling

1. Laven opstilling af et kredslgb, som
vist i skemaet.

Udstyr

1 stk. fumlebraet

1 stk. strgmforsyning

1 stk. transistor V; = (0,5 W)
1 stk. transistor Vg = (15 W)
1 stk. transistor V3 = (50 W)
1 stk. Hall-element UGN 3020T
1 stk. zenerdiode Z; = 16 V

1 stk. zenerdiode Zo = 400 V
1 stk. diode D; (0,5 W)

1 stk. diode Dg (15 W)

1 stk. kondensator C; = 0,1 pF
1 stk. kondensator Cg = 1 pF
1 stk. modstand Ry = 1,2kQ
1 stk. modstand Rg = 45 Q

1 stk. modstand Rg = 220 Q

1 stk. modstand Ry = 470 Q

1 stk. modstand R5 = 120 Q

1 stk. teendspole 12 V

1 stk. teendrgr

8 stk. kortslutningsben

15
+ 0 B o
> — p, ¥
Zy
HH o al e
C2 p—
C1 L
_|Hall Vi —o o :
Vo
N Vy
Dy
Ry Ro 2&' Zo
- O ¢ < —O0 O—p
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Kredslgbsteknik - Teendingsanlaeg - Elektrisk grundlzaere - Gvelse 10

2. Kontroller opstillingen, fgr strgmforsy-
ningen tilsluttes.
Fa eventuelt en anden til at foretage
denne kontrol.

3. Afprovning

3. Tilslut teendspole, t&endrgr og strgm-
forsyningen.
Teend for strgmforsyningen og stabili-
ser spendingen U = 14 V.

4. Pavirk Hall-elementet med en magnet.

Hvad sker der ?
Fungerer kredslgbet ikke, fa eventuelt

leereren til at kontrollere opstillingen.

4. Maling og beskrivelse

5. MaAl strgmmen

A. FraHall-element og til V;'s base. A:
B. Primerstrgmmen i teendspolen
(k1. 15). B:

6. Beskriv, hvilken funktion de enkelte
komponenter har i kredslgbet.

H Zo
Vi D,
Vo . Do :
V3 : Cy
Z Cq

© Jernindustriens Forlag au-el 8. PG. 86 09 30



59

Maling med oscilloskop - Elektrisk grundlaere - Gvelse 11

)

Maling med oscilloskop
Elektrisk grundlzere - Qvelse 11

Disposition Udstyr
1. Forberedelse og klarggring 1 stk. strgmforsyning
2. Maling af jeevnspeending 1 stk. oscilloskop
3. Maling af vekselspending 2 stk. ledninger
4, Maling af diode/zenerdiodefunktion 1 stk. modstand 1200 Q
5. MaAling af signaler 1 stk. diode (1 A)
1 stk. zenerdiode (6 V)
3 stk. kortslutningsben
ﬂ 1 stk. fumlebrzet

1. Forberedelse og klargering

1. Tend for oscilloskopet og fa billedet
frem, saledes det fremtrzeder skarpt.
Skarmen skal vise en (to) vandret(te)
linie(r).

2. Indtegn pa tegningen over oscillosko-
pets betjeningspanel, hvilke funktio-
ner de enkelte betjeningsknapper har
pa skaermen.

Gennemga med leereren dine besva-
relser i pkt. 2.
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Maling med oscilloskop - Elektrisk grundlzere - Qvelse 11

2. Maling af jevnspaending

3. Udfgr pa fumlebrzttet en opstilling
med en modstand, som vist pa tegnin-
gen.
Tilslut strgmforsyningen, jeevnspaen-
ding. - *

Ry

4. Indstil oscilloskopet saledes:

Indgangsomskifteren pd GND (jord).
Trigger pa INT/AUTO og trigger
LEVEL pa +.

TIME BASE stilles, siledes at der
fremkommer en lysende plet pa skeer-
men,der star stille eller bevaeger sig
langsomt.

Lyspletten (stralen) justeres til 0-lini-
en (midterste vandrette delstreg pa
skaermen).

Y-forstaerkeren (VOLT/DIV) indstilles
pa 2 (2 volt/delstreg).

Fgr der er klar til maling, skiftes ind-
gangsomskifteren fra GND til DC
(jeevnspanding).

5. Tilslut oscilloskopets prope (maleled-
ninger) over modstanden pa fumle-
braettet.

6. Tend for strgmforsyningen og indstil
spendingenpd U = 6 V.
Hvad er der sket pa skeermen ?

Byt rundt pa de to méleledninger, der
er tilsluttet over modstanden.
Hvad er der nu sket pa skaermen ?

7. Sammenlign aflaesningen pa oscillo- Strgmforsyning Oscilloskop
skopets skeerm med strgmforsyningens
indstilling. \Y%

Er der overensstemmelse ?
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Maling med oscilloskop - Elektrisk grundlaere - Qvelse 11

8. Gentag pkt. 7, men med strgmforsy- Strgmforsyning
ningen indstillet p4 andre spaendinger.

\%

\%

9. Indstil Y-forsteerkeren (VOLT/DIV) pa
andre fglsomheder og gentag nogle af
maélingerne i pkt. 8.

Er der overensstemmelse med aflaes-
ningerne i pkt. 8 ?

Oscilloskop

I pkt. 6 til 9 anvendes oscilloskopet til ma-
ling af en jeevnspaending. Lysplettens be-
vaegelse lodret pd skaermen er en visning af
den spending, der méles med prgvelednin-
gerne og kan sammenlignes med et volt-
meters viser/display.

Hvis TIME BASE indstilling #ndres, sa-
ledes at lyspletten bliver en linie (mindre
tal p4A TIME BASE), er det liniens lodrette
beveegelse i forhold til 0-linien, der er volt-
meterets viser/display ?

10. Gentag nogle af malingerne i pkt. 6 og
9, men med en linie pa skeermen.
Er der forskel pad malingerne ?
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Maling med oscilloskop - Elektrisk grundlzere - Gvelse 11

3. Maling af vekselspaending

11. Indstil oscilloskopet saledes:

Indgangsomskifteren pa GND.
Trigger pa INT/AUTO og trigger
LEVEL pa +.

Nulstil stralen (linien).

TIME BASE vilkarlig, men sdledes at
der fremkommer en linie.
Indgangsomskifteren skiftes fra GND
og til jeevnspeending.

Fglsomheden (Y-forsterker) indstilles
pa 2 VOLT/DIV.

12. Tilslut opstillingen fra pkt. 3 til
strgmforsyningens vekselstroms
udtag.

Indstil strgmforsyningenpd U = 4V ~

13. Med time base POSITION «— og

trigger LEVEL indstilles billede, sa

den kurve, der fremkommer, starter

ved venstre lodrette delstreg. Med

ITSRETETRINET]
LLRN LLALELRALR]

/

TIME BASE indstilles, sa den viste

E N\

kurve fylder hele skeermen. U

B

Det, der nu vises pa skeermen, er en span-

ding, der @&ndrer sig. Der er bade en positiv

TR I NUNSAENUNINT
LLALIRRRRE LRALIL)

og en negativ speending inden for en tids- \_

periode, en vekselspanding.

14. Hvor lang tid gar der fra spsendingen
“starter” pa en positiv spaending, og til
den skal "starte” en ny positiv spaen-
ding.

15. Hvor mange perioder er der i et se-
kund ?

16. Prgv med andre indstillinger af strgm-
forsyningens spaending og oscillosko-
pets fglsomhed (VOLT/DIV) og time
base (s/DIV).
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Maling med oscilloskop - Elektrisk grundlaere - Qvelse 11

4. Maling af diode/zenerdiode-
funktion

I pkt. 1 til 16 har du prgvet at betjene og ~ ¢
aflaese et oscilloskop.

Nu skal du prgve at anvende oscilloskopet

som mélevarktgj.

Ry

17. Udfgr en opstilling pa fumlebraettet ~ >
med en modstand og en diode, som vist
pé tegningen.

Tilslut oscilloskopets prgveledninger
over dioden.

Husk at nulstille fgrst. -
Tilslut strgmforsyningen (veksel- W
strgm), indstil p4A U = 4 V~ og taend for
strgmforsyningen.

Indstil oscilloskopet, sidledes at der
fremkommer flere kurver pa skaermen.

MBadsidlnuirme

==
= =
-4
-4

41
LLAAS

18. Tegn det billede, der fremkommer pa
skeermen og pafgr de spendinger, der
kan aflases. \= J

wlirithg
LARL LRLAELAALI IIII.-I|IH_=II LLAAN LLLLI

Forklar det afleeste billede.

19. Sluk for strgmforsyningen, vend dio-
den og teend igen.
Gentag pkt. 18.

LB LAALSLLAI

EERIEAET RN RI NN SN [AUNRNNRRUITUT]

LA RARAN RAALI LARR 222}

Forklar det afleeste billede.
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Maling med oscilloskop - Elektrisk grundlzere - Ovelse 11

20. Sluk for strgmforsyningen og udskift
dioden med en zenerdiode, 6 V. R,
Indstil strgmforsyningenpa U = 2V~
og teend for strgmforsyningen.

21. Haev gradvis speendingen fra ~ ¢
strgmforsyningen til U = 10 V~, og
iagttag imedens billedet pa skermen.

22. Tegn det billede, der fremkommer pa
skarmen og pafgr de spendinger, der
kan aflases.

o =
==

(NENINTRTRENN llll"'!lll Illl Miill
LR LA AR LRLR "] LS LLRAA LLALI

Forklar det aflaste billede.

5. Maling af signaler

Oscilloskopets styrke, som maleinstru- - j
mentet ligger i, er at speendingen aflaeses
som en funktion af tiden.

Dette er ngdvendigt, hvis man gnsker at
se, om elektriske signalers kvalitet er rig-

LLLE LLAL

U ISINEITNT]

it

tig, fx signalerne fra en strgmfordelers gi-

ver.

ISETIFRRRRANEN ANV NN
LA LR AR RAR LI AR " 2Al

23. Prgv at male de signaler, der udgar fra \ /
en strgmfordeler med Hall-giver og
med induktiv-giver.
Sammenlign kurverne med forskrifter- ((— N
ne.

Mubiiiilupii e bl
LA LA A L LA A L LA AN AR AR LARA
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Mekanisk kontrol af benzinmotor - Benzinmotor - @velse 1

Mekanisk kontrol af benzinmotor
Benzinmotor - Qvelse 1

Disposition
1. Data
2. Ventiler
3. Kompression
4, Utaethed
5. Aflevering
1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Ventilafstand: Indsugningsventil: Varm/kold: mm
Udstgdningsventil: Varm/kold: mm
Justeringsmetode:
Kompressionstryk: Variation:
Tilladt leekageprocent:
2. Ventiler
2.1 Kontroller og juster ventilafstand
efter data
Ventilerne juster til: Indsugningsventil: mm
Udstgdningsventil: mm

Lererens vurdering af ventiljusteringen:
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Mekanisk kontrol af benzinmotor - Benzinmotor - Qvelse 1

66

3. Kompression

3.1 Mal kompressionstrykket
Cylindernr.
1 2 3 4 5 6
Tryk
Storste variation
4. Utaethed
4.1 Mal cylinderens lkageprocent
Utaethedsprocent
Cyl. 1 Cyl.2 Cyl.3 Cyl. 4 Cyl.5 Cyl. 6
Stempleti top % % % % % %
Stemplet 10 til 15° efter top % % % % % %
5. Aflevering
Vurder motorens tilstand.
Ggr rede for fejl og mangler, der ikke er rettet.
Laererens bemarkninger og kvittering:
a
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Fejlfinding - Tendingsanlag, benzinanlaeg og motor - Benzinmotor - @velse 5

NoUaEWN-=

Fejlfinding - Teendingsanlaeg,
benzinanlaeg og motor
Benzinmotor - Qvelse 5

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

Data

Motorfabrikat: Type:

Fejlsymptom

Klarlzeg og noter fejlens virkninger ud fra:
Kundeoplysninger:
Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa bag-
grund af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgér i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlfinding - Tandingsanlaeg, benzinanlaeg og motor - Benzinmotor - Gvelse 5

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemgé punkterne 2 til 4 med leereren.
Lzererens bemaerkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter malte vardier ud for de enkelte kon-
trolpunkter i pkt. 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til leereren og ggr rede for pkt. 6.
Leererens bemarkninger og kvittering:
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Fejlfinding - Teendingsanlaeg, benzinanlaeg og motor - Benzinmotor - Gvelse 5

NownwsEwN-=

Fejlfinding - Teendingsanlaeg,
benzinanlaag og motor
Benzinmotor - Qvelse 5

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

Data

Motorfabrikat: Type:

Fejlsymptom

Klarleg og noter fejlens virkninger ud fra:
Kundeoplysninger:
Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa bag-
grund af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgér i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlfinding - Tendingsanlag, benzinanlaeg og motor - Benzinmotor - Gvelse 5

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemgé punkterne 2 til 4 med leereren.
Laererens bemeerkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter méalte veerdier ud for de enkelte kon-
trolpunkter i pkt. 4.

Beskriv fejlen.

7. Aflevering

Aflever til lereren og ggr rede for pkt. 6.
Lzererens bemaerkninger og kvittering:
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Fejlfinding - Teendingsanlaeg, benzinanlaeg og motor - Benzinmotor - Qvelse 5

Fejlfinding - Teendingsanlaeg,
benzinanlaeg og motor
Benzinmotor - Ovelse 5

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

NOWVsEWN

1. Data

Motorfabrikat: Type:

2. Fejlsymptom

Klarlag og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Argang:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til p4 bag-

grund af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgéar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlfinding - Teendingsanlaeg, benzinanlag og motor - Benzinmotor - Ovelse 5

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemgé punkterne 2 til 4 med lereren.
Lzererens bemeerkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter malte veerdier ud for de enkelte kon-
trolpunkter i pkt. 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til lzereren og ggr rede for pkt. 6.
Larerens bemarkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-bm 41. P@. 86 09 30



m

73

Fejlfinding - Tendingsanlaeg, benzinanlag og motor - Benzinmotor - @velse 5

Fejlfinding - Teendingsanlaeg,
benzinanleeg og motor
Benzinmotor - Qvelse 5

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

NouswbN-=

1. Data

Motorfabrikat: Type:

2. Fejlsymptom

Klarlag og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Argang:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa bag-
grund af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejifinding - Teendingsanlaeg, benzinanlag og motor - Benzinmotor - Gvelse 5

4., Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren.
Kontrolpunkt: Maéleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga punkterne 2 til 4 med lareren.
Laererens bemaerkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter malte veerdier ud for de enkelte kon-
trolpunkter i pkt. 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til lzereren og ggr rede for pkt. 6.
Leererens bemarkninger og kvittering:
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Afprevning, fejlsegning og fejlretning pa benzinmotor - Benzinmotor - @velse 6

A
Afprogvning, fejlsggning og fejlretning pa
benzinmotor
Benzinmotor - Qvelse 6

Disposition
Informationsindsamling
Data

Prgvekgrsel
Disponering

Fejlretning

D

PNOVAEWN

Reservedele
Afprgvning
Aflevering

1. Informationsindsamling

Klarlag fejlens virkning ud fra:

Kundeoplysninger:

Egne erfaringer:

Normal funktion:

/M 2. Data

Motormekanisk:

Tendingsanlaeg:

Benzinanlaeg:

Andre systemer:
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Afprevning, fejlsagning og fejlretning pa benzinmotor - Benzinmotor - Gvelse 6

3. Praovekorsel

Malt
Prgvekgr bilen pa rullefelt. cm/h 0% HC ppm
Herunder skal fglgende maéles: m

Benzinpumpetryk under belastning.

CO/HC idellast, i hastighedsomrédet 50 til

100 km/h, samt under fuldlast ved en hastig-

hed, der giver motoren maksimalt drejnings-
moment.

Pas pa brandfare ved afprgvning af
benzinpumpetryk.

Noter maleresultaterne i skema, og indszet
derefter aflesningerne i diagrammet.

Benzinpumpetryk

ved fuldlast bar

%CO HC ppm

>km/h

Noter eventuelle andre fejl, der er konstateret

under prgvekgrslen.
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Afpravning, fejlsagning og fejlretning pa benzinmotor - Benzinmotor - Gvelse 6

4. Disponering

Tilrettelaeg, hvordan fejlsggningen skal

gennemfgres.

Skriv en raekkefglge for arbejdet (stikord).

Gennemgé bagefter arbejdsproceduren

med lereren.

5. Fejlretning

Gennemfgr den valgte arbejdsraekkefglge.

Bemseerk og noter afvigelser fra data.

Ret fundne fejl og afvigelser.

6. Reservedele

Ggr reservedelsbehovet op og skriv det pa
skolens reservedelsrekvisition.
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Afprevning, fejlsegning og fejlretning pa benzinmotor - Benzinmotor - Gvelse 6

7. Afprgvnin
P 9 Malt .
Afprgv bilen pa rullefelt og mal CO/HC. e C0% HCppm
Noter maleresultaterne.
%CO HC ppm

-3k m/h

Noter eventuelle andre fejl, der er konstateret

under prgvekgrslen.

Bedgm maleresultaterne.

Hvis bilen er i orden, g til pkt. 8.
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Afprevning, fejlsegning og fejlretning pa benzinmotor - Benzinmotor - Gvelse 6

m

Hvis der stadigvaek er fejl, tilretteleegges Ny arbejdsraekkefglge:
en ny arbejdsrzkkefglge, se pkt. 4.

8. Aflevering

Aflever bilen kundeklar til leereren.

Safremt bilen har mangler og fejl, der

ikke er rettede, skal disse anfgres her.

Larerens bemerkninger og kvittering:
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Fejlfinding pa motorstyring - Benzinmotor - Qvelse 7

Fejlfinding pa motorstyring

Benzinmotor - Qvelse 7

Disposition

1. Data

2. Fejlsymptom

3. Opbygning og funktion

4, Systematik

5. Kontrol

6. Fejlfinding

7. Aflevering

1. Data

Motorfabrikat: Type: Argang:
Bemerkninger

Der mé kun anvendes universalt prgveudstyr
og uoriginalt datablad.

2. Fejlsymptom

Klarlag og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser:

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa bag-
grund af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgéar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlfinding pa motorstyring - Benzinmotor - Gvelse 7

4. Systematik

Beskriv fejlfindingsproceduren ud fra dine
egne erfaringer og datablad.

Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Leererens bemaerkninger og kvittering:

6. Fejlfinding

Afprgv fejlfindingsproceduren pa motoren.

Noter de malte vaerdier ud for kontrolpunk-
terne i pkt. 4.

Beskriv fejlen.

7.  Aflevering

Aflever til 1zereren og ggr rede for forlgbet i
pkt. 6.
Laererens bemerkninger og kvittering:
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Gvelse 8

Motorstyresystemer - Funktion og
fejlfinding

Benzinmotor - Qvelse 8

Disposition

Data

Opbygning og funktion
Fejlsymptom
Systematik

Serlige forholdsregler
Servicejusteringer
Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

WRONOUNAEWN=

1. Data

Motorfabrikat: Type: Argang:

2. Opbygning og funktion

Motorstyringssystemet bestar af et teendings-
anleeg og et benzinanlaeg med en fzlles elektro-
nisk styring.

Hvilke forskelle er der i teendingsanlaeggets

primere og sekundaere kredslgb i forhold til de
anleg, du kender ?

Benzinanlaegget kan eventuelt ligne et af de

anlaeg, du tidligere har leert.
Hvilket ?

Hvilke forskelle er der ?
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor --Ovelse 8

Noter pa tegningen styresystemets inddata-
enheder (fglere), uddataenheder (aktuatorer),
samt hvilke komponenter der sgrger for span-
dingsforsyning til styreenheden.

Inddataenheder Styreenhedens
spendingsforsyning

A

Uddataenheder

y

Y

Y

Elektronisk
styreenhed

Y

Y

Y

Y

\

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

Y

motorens omdrejningstal ?

Hvad regulerer tendingstidspunktet efter

motorens belastning ?

Er der andet, der har indflydelse pé teendings-

tidspunktet ?
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Qvelse 8

N

Hvilke uddataenheder leverer benzin til mo-

toren ?
Hvordan afpasses benzinmangden ?

Hvilke fglere sender signal til styreenheden

om benzinmangden i tomgangs- og delgas-
omréaderne ?

Hvilke fglere sender signal til styreenheden

om koldstartsberigelse ?

Hyvilke fglere sender signal til styreenheden

om berigelse i opvarmningsperioden ?

"Hvilke fglere sender signal til styreenheden

om fuldgasberigelse ?

Hyvilke fglere sender signal til styreenheden

om berigelse under acceleration ?

3. Fejlsymptom

Klarlaeg og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Prgvekgrsel:

Fejllagerudleesning:

Noter, hvilke systemer der kan have del i

fejlen.

© Jernindustriens Forlag au-bm 43.P@.86 10 17



86

Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Ovelse 8

4. Systematik

Undersgg den systematik, der foreskrives i
VHB.

Vurder, hvilke komponenter de enkelte kon-
trolpunkter i systematikken undersgger.
Noter kontrolpunkterne ved komponenter-
nes tilhgrende systemer.

a) Kontrolpunkter for motormekanik:

b) Kontrolpunkter for teendingsanlag:

¢) Kontrolpunkter for benzintilfgrsel:
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Ovelse 8

A

d) Kontrolpunkter for styresystem:

Spandingsforsyning:

Inddataenheder (fglere):

Uddataenheder (aktuatorer):

e) Kontrolpunkter for gvrige systemer

(PCV, EGR, m.fl.):

5. Seaerlige forholdsregler

Noter szerlige forholdsregler, der skal tages

under fejlfindingen séiledes, at der ikke op-
star skade pa personer og materiel.
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - @velse 8

6. Servicejusteringer

Noter, hvilke servicejusteringer der kan

foretages, og hvordan de udfgres.

7. Kontrol

Gennemga punkterne 2 til 6 med leereren.
Leererens bemarkninger og kvittering:

8. Fejlfinding

Gennemfgr fejlfindingen efter forskrifter i

VHB.
Noter fejl og veerdier uden for data.

Beskriv den anvendte systematik ved fejl-

finding ude i periferien.

9. Aflevering

Aflever til lereren og ggr rede for forlgbet i
pkt. 8.
Lererens bemaerkninger og kvittering:
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Qvelse 8

A

Motorstyresystemer - Funktion og
fejlfinding

Benzinmotor - Qvelse 8

Disposition

Data

Opbygning og funktion
Fejlsymptom
Systematik

Seerlige forholdsregler
Servicejusteringer
Kontrol

Fejlfinding

Aflevering

J

O ONOUNAEWN=

1. Data

Motorfabrikat: Type: Argang:

2. Opbygning og funktion

Motorstyringssystemet bestér af et tendings-

anlaeg og et benzinanlaeg med en fzlles elektro-
ﬂ nisk styring.

Hvilke forskelle er der i teendingsanlaeggets

primere og sekundzre kredslgb i forhold til de
anlaeg, du kender ?

Benzinanlaegget kan eventuelt ligne et af de

anlaeg, du tidligere har leert.
Hvilket ?

Hvilke forskelle er der ?
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Ovelse 8

Noter pa tegningen styresystemets inddata-
enheder (fglere), uddataenheder (aktuatorer),
samt hvilke komponenter der sgrger for spaen-
dingsforsyning til styreenheden.

Inddataenheder Styreenhedens
speendingsforsyning

A

Uddataenheder

Y

Y

\

Elektronisk
styreenhed

Y

Y

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

Y

motorens omdrejningstal ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

motorens belastning ?

Er der andet, der har indflydelse pa teendings-

tidspunktet ?
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Qvelse 8

A

Hvilke uddataenheder leverer benzin til mo-

toren ?
Hvordan afpasses benzinmangden ?

Hvilke fglere sender signal til styreenheden

om benzinmaengden i tomgangs- og delgas-
omréderne ?

Hyvilke fglere sender signal til styreenheden

om koldstartsberigelse ?

Hvilke fglere sender signal til styreenheden

om berigelse i opvarmningsperioden ?

Hyvilke fglere sender signal til styreenheden

om fuldgasberigelse ?

Hvilke fglere sender signal til styreenheden

om berigelse under acceleration ?

3. Fejlsymptom

Klarlag og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Prgvekgrsel:

Fejllagerudlaesning:

Noter, hvilke systemer der kan have del i

fejlen.
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Ovelse 8

4. Systematik

Undersgg den systematik, der foreskrives i
VHB.

Vurder, hvilke komponenter de enkelte kon-
trolpunkter i systematikken undersgger.
Noter kontrolpunkterne ved komponenter-
nes tilhgrende systemer.

a) Kontrolpunkter for motormekanik:

b) Kontrolpunkter for teendingsanlag:

¢) Kontrolpunkter for benzintilfgrsel:
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Ovelse 8

()

d) Kontrolpunkter for styresystem:

Sp2ndingsforsyning:

Inddataenheder (fglere):

Uddataenheder (aktuatorer):

e) Kontrolpunkter for gvrige systemer

(PCV,EGR, m.fl1.):

5. Seerlige forholdsregler

Noter searlige forholdsregler, der skal tages

under fejlfindingen saledes, at der ikke op-
star skade pa personer og materiel.
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Motorstyresystemer - Funktion og fejlfinding - Benzinmotor - Gvelse 8

6. Servicejusteringer

Noter, hvilke servicejusteringer der kan

foretages, og hvordan de udfgres.

7. Kontrol

Gennemga punkterne 2 til 6 med leereren.
Leererens bemeerkninger og kvittering:

8. Fejlfinding

Gennemfgr fejlfindingen efter forskrifter i

VHB.
Noter fejl og veerdier uden for data.

Beskriv den anvendte systematik ved fejl-
finding ude i periferien.

9. Aflevering

Aflever til leereren og ggr rede for forlgbet i
pkt. 8.
Laererens bemarkninger og kvittering:
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Kontrol af taendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 1

)

Kontrol af taeendingsanlaeg
Teendingsanlaeg - Ovelse 1

Disposition

1. Data
2. Tendrgr
3. Strgmfordeler
4. Tendingstidspunkt
5. Hgjspeendingsdel
6. Aflevering
1. Data
Motorfabrikat: Type: Argang:
Tendingsanlaegs type:
Teendrgr: Type: Elektrode afstand:
Strgmfordeler: Type:
Kamvinkel:
Tendingsindstilling:
Teendingsregulering: Centrifugal: r/min Grader
Vakuum: Begynder ved: mmHG
Slutter ved: mmHG
Forstilling: °
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Kontrol af teendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 1

Hgjspendingsdel: Modstand:

Isolation: Prgvemetode:

2. Teendrer

2.1 Kontroller og juster teendror
Teaendrgrstilstand:

3. Streamfordeler

3.1 Afmonter stromfordeler

Kontroller kontakters funktion, even-
tuelt udskiftning af defekte dele:

Kontroller regulatorernes bevaegelig-
hed og lejer:

Monter strgmfordeler.
Juster kontakter:

Udmal primeer kreds:

Taendrerstilstand

Cyl. 1

Cyl. 2

Cyl.3

Cyl.4

Cyl.5

Cyl.6

Kamvinkel:

Spaendingsfald:

Isolation:
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Kontrol af taeendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 1

4. Taendingstidspunkt

Sekunder isolation:

Vurdering af teendingsanlaeggets funktion

og tilstand.

Juster tendingstidspunkt:  Indstillet til:
Kontroller centrifugalregulator: r/min Grader
Kontroller vakuumregulator: Begynder ved: mmHG
Slutter ved: mmHG
Forstilling: °
5. Hgjspaendingsdel
Sekundeer modstand: Tandspole - Dzeksel: ohm
Rotor: ohm
Daksel - Teendrgrshette: Cyl. 1: ohm
Cyl. 2: ohm
Cyl. 3: ohm
Cyl. 4: ohm
Cyl. 5: ohm
Cyl. 6: ohm
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Kontrol af teendingsanlaeg - Teendingsanlaeg - Gvelse 1

Aflevering

Fejl, som ikke er rettet:

Aflever til leereren.
Leaererens bemaerkninger og kvittering:
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Justering og kontrol af teendingstidspunkt - Tendingsanlaeg - Gvelse 2

~
Justering og kontrol af taendingstidspunkt

Teendingsanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Tendingsindstilling
3. Tendingsregulering
4, Aflevering

1. D
A ata

Fabrikat: Type: Argang:

Kamvinkel: Teendingsindstilling:

Data for teendingsregulering noteres under
pkt. 3.

2. Taendingsindstilling

Skift eventuelle kontakter ud og juster Kamvinkel justeret til:
kamvinkel.
Kontroller kamvinkelzndring. Kamvinkela®ndring:
Indstil teendingstidspunkt efter forskrif-
A ter i VHB. Teendingstidspunktet justeret
til:
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Justering og kontrol af teendingstidspunkt - Tendingsanlaeg - Ovelse 2

3. Taendingsregulering

Udmal centrifugalregulering.

Krumtapomdrejninger

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Udmal vakuumregulering.

Vakuum mbar

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Vurder regulatorers tilstand:

4. Aflevering

Noter fejl p4 motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for laereren.

Aflever motor kundeklar.

Learerens bemarkninger og kvittering:
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Justering og kontrol af taendingstidspunkt - Tendingsanlaeg - Gvelse 2

~N
Justering og kontrol af taendingstidspunkt

Teendingsanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Tandingsindstilling
3. Teaendingsregulering
4, Aflevering

1. Data
)

Fabrikat: Type: Argang:

Kamvinkel: Teaendingsindstilling:

Data for teendingsregulering noteres under
pkt. 3.

2. Tendingsindstilling

Skift eventuelle kontakter ud og juster Kamvinkel justeret til:
kamvinkel.
Kontroller kamvinkelandring. Kamvinkelendring:
Indstil teendingstidspunkt efter forskrif-
ﬁ ter i VHB. Tendingstidspunktet justeret
til:
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Justering og kontrol af taendingstidspunkt - Tendingsanlaeg - Ovelse 2

3. Teendingsregulering

Udmal centrifugalregulering.

Krumtapomdrejninger

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Udmal vakuumregulering.

Vakuum mbar

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Vurder regulatorers tilstand:

4. Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for leereren.

Aflever motor kundeklar.

Leererens bemarkninger og kvittering:

© Jernindustriens Forlag au-ta 33. P@. 86 09 30



103

Justering og kontrol af taendingstidspunkt - Teendingsanlaeg - Gvelse 2

Justering og kontrol af teendingstidspunkt
Teendingsanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Teendingsindstilling
3. Teaendingsregulering
4. Aflevering
1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Kamvinkel: Teaendingsindstilling:

Data for tendingsregulering noteres under
pkt. 3.

2. Teendingsindstilling

Skift eventuelle kontakter ud og juster Kamvinkel justeret til:

kamvinkel.

Kontroller kamvinkelendring. Kamvinkelandring:

Indstil teendingstidspunkt efter forskrif-

ter i VHB. Teendingstidspunktet justeret
til:
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Justering og kontrol af teendingstidspunkt - Teendingsaniaeg - Ovelse 2

3. Teandingsregulering

Udmal centrifugalregulering.

Krumtapomdrejninger

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Udmal vakuumregulering.

Vakuum mbar

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Vurder regulatorers tilstand:

4. Aflevering

Noter fejl pad motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for lzereren.

Aflever motor kundeklar.

Lzrerens bemarkninger og kvittering:
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Justering og kontrol af teendingstidspunkt - Tendingsanlaeg - @velse 2

~
Justering og kontrol af taendingstidspunkt

Teendingsanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Taendingsindstilling
3. Tendingsregulering
4, Aflevering
~ 1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Kamvinkel: Tandingsindstilling:

Data for teendingsregulering noteres under
pkt. 3.

2. Teendingsindstilling

Skift eventuelle kontakter ud og juster Kamvinkel justeret til:
kamvinkel.
Kontroller kamvinkelaendring. Kamvinkelandring:
Indstil teendingstidspunkt efter forskrif-
A ter i VHB. Teendingstidspunktet justeret
til:
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Justering og kontrol af tendingstidspunkt - Tendingsanlag - Ovelse 2

3. Teendingsregulering

Udmal centrifugalregulering.

Krumtapomdrejninger

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Udmal vakuumregulering.

Vakuum mbar

Forstilling data krumtapgrader

Forstilling malt krumtapgrader

Vurder regulatorers tilstand:

4. Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for leereren.

Aflever motor kundeklar.

Leererens bemerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af tandingsanlag - Teendingsanlag - Ovelse 3

~

Funktion og udmaling af teendingsanlaeg
Teendingsanlseg - Ovelse 3

Disposition

Data

Helheden
Primeerkredslgb
Sekundzrkredslgb
Styresystem
Udmalingsprocedurer
Kontrol

Udmaéling og vurdering
Afslutning

J

OP®NILNAEWN =

1. Data

Fabrikat: Type: Argang:

2. Helheden

Hvornér opstar gnisten i teendrgret ?

Hvad regulerer tzendingstidspunktet efter

f\ motorens omdrejningstal ?

Hvad regulerer tendingstidspunktet efter

motorens belastning ?

Er der andet, der har indflydelse pa teendings-

tidspunktet ?
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Funktion og udmaling af taendingsanlaeg - Tendingsanlag - Ovelse 3

3.  Primarkredslgb

Noter, hvilke komponenter der indgér i det

primeere kredslgb.

Hvilken komponent afbryder det primzere

kredslgb, sdledes at gnisten opstar ?

4. Sekundszerkredslgb

Noter, hvilke komponenter der indgar i det

sekundare kredslgb.

5. Styresystem

Noter pa tegningen styresystemets inddata-
enheder (fglere), uddataenheder (aktuatorer),
samt hvilke komponenter der sgrger for span-
dingsforsyning til styreenheden.

Inddataenheder

Styreenhedens
spendingsforsyning

A

Uddataenheder

Y

Elektronisk
styreenhed

Yy

Y

Y
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Funktion og udmaling af taendingsanlaeg - Teendingsanlaeg - Ovelse 3

6. Udmalingsprocedurer

Udarbejd en systematik for kontrol og ud-
maling af systemerne og de dele, der indgér.

a) Primeerkredslgb
Kontrolpunkt: Maéleverdi: Malt veerdi:

1.

Serlige bemarkninger: Vurdering:

b) Sekundserkredslgb
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

Sarlige bemarkninger: Vurdering:
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Teendingsanlag - Ovelse 3

c) Styresystem
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:
Spandingsforsyning

Inddataenheder

Uddataenheder

Seerlige bemaerkninger: Vurdering:

7. Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Larerens bemeerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Taendingsanlaeg - Ovelse 3

8. Udmaling og vurdering

Afprgv de udarbejdede udmaéalingsprocedu-
rer pa motoren eller pd en modelopstilling.
Noter de méalte veerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 6.
Vurder teendingsanlaeggets tilstand.

Juster teendingstidspunkt. Tandingstidspunktet justeret

til:

9. Aflevering

Noter fejl pad motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.

Ggr rede for pkt. 8 over for laereren.
Aflever motor kundeklar.
Lzererens bemerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Tendingsanlag - Ovelse 3

~

Funktion og udmaling af taendingsanlaeg
Teendingsanleeg - Ovelse 3

Disposition

Data

Helheden
Primarkredslgb
Sekundzrkredslgb
Styresystem
Udmalingsprocedurer
Kontrol

Udmaling og vurdering
Afslutning

CENIUEWN

1. Data

Fabrikat: Type: Argang:

2. Helheden

Hvornér opstar gnisten i teendrgret ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

A motorens omdrejningstal ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

motorens belastning ?

Er der andet, der har indflydelse pa teendings-

tidspunktet ?
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Funktion og udmaling af tendingsanlag - Teendingsanlaeg - Ovelse 3

3. Primaerkredsigb

Noter, hvilke komponenter der indgar i det
primzre kredslgb.

Hvilken komponent afbryder det primare

kredslgb, séledes at gnisten opstar ?

4. Sekundeaerkredslgb

Noter, hvilke komponenter der indgéar i det

sekundare kredslgb.

5. Styresystem

Noter pa tegningen styresystemets inddata-
enheder (fglere), uddataenheder (aktuatorer),
samt hvilke komponenter der sgrger for span-
dingsforsyning til styreenheden.

Inddataenheder Styreenhedens Uddataenheder
spendingsforsyning

A

Y

Y
\

Elektronisk
styreenhed
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 3

6. Udmalingsprocedurer

Udarbejd en systematik for kontrol og ud-
méling af systemerne og de dele, der indgar.

a) Primgzerkredslgb
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

1.

Seaerlige bemarkninger: Vurdering:

b) Sekunderkredslgb _
Kontrolpunkt: Maileveerdi: Malt veerdi:

Saxrlige bemarkninger: Vurdering:
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Gvelse 3

c) Styresystem
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:
Spandingsforsyning

Inddataenheder

Uddataenheder

Seerlige bemeerkninger: A Vurdering:

7. Kontrol

Gennemgé de udarbejdede forslag med
laereren.
Lererens bemerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af taendingsanlaeg - Tendingsanlag - Ovelse 3

8. Udmaling og vurdering

Afprgv de udarbejdede udmalingsprocedu-
rer pd motoren eller pa en modelopstilling.
Noter de malte veerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 6.
Vurder teendingsanlaeggets tilstand.

Juster teendingstidspunkt. Teendingstidspunktet justeret

til:

9. Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.

Ggr rede for pkt. 8 over for leereren.
Aflever motor kundeklar.
Larerens bemaerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af t&ndingsanlag - Teendingsanlag - Ovelse 3

o

Funktion og udmaling af taendingsanlaeg
Teendingsanlaeg - Ovelse 3

Disposition

Data

Helheden
Primerkredslgb
Sekundarkredslgb
Styresystem
Udmalingsprocedurer
Kontrol

Udmaling og vurdering
Afslutning

D)

PONOV A WN

1. Data

Fabrikat: Type: Argang:

2. Helheden

Hvornar opstar gnisten i teendrgret ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter
~ motorens omdrejningstal ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

motorens belastning ?

Er der andet, der har indflydelse pa teendings-

tidspunktet ?
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Funktion og udmaling af tendingsanlag - Teendingsanlaeg - Ovelse 3

3. Primaerkredslgb

Noter, hvilke komponenter der indgar i det

primere kredslgb.

Hvilken komponent afbryder det primzere

kredslgb, siledes at gnisten opstar ?

4. Sekundaerkredslgb

Noter, hvilke komponenter der indgar i det

sekundeare kredslgb.

5. Styresystem

Noter pa tegningen styresystemets inddata-
enheder (fglere), uddataenheder (aktuatorer),
samt hvilke komponenter der sgrger for span-

dingsforsyning til styreenheden.

Inddataenheder

Styreenhedens
speendingsforsyning

\

Uddataenheder

Elektronisk
styreenhed

\

\
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Funktion og udmaling af taendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 3

6. Udmalingsprocedurer

Udarbejd en systematik for kontrol og ud-
maling af systemerne og de dele, der indgar.

a) Primgerkredslgb
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

1.

Seerlige bemarkninger: Vurdering:

b) Sekundeerkredslgb
Kontrolpunkt: Maleveerdi: MaAlt veerdi:

Saerlige bemaerkninger: Vurdering:
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Funktion og udmaling af tendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 3

¢) Styresystem
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:
Spandingsforsyning

Inddataenheder

Uddataenheder

Serlige bemaerkninger: Vurdering:

7. Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Leererens bemerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af taendingsanlaeg - Taendingsanlaeg - Ovelse 3

8. Udmaling og vurdering

Afprgv de udarbejdede udméalingsprocedu-
rer pa motoren eller pd en modelopstilling.
Noter de malte vaerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 6.
Vurder teendingsanleggets tilstand.

Juster teendingstidspunkt. Teendingstidspunktet justeret

til:

9. Aflevering

Noter fejl pa motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.

Ggr rede for pkt. 8 over for leereren.
Aflever motor kundeklar.

Laererens bemaerkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af taeendingsanlaeg - Teendingsanlaeg - Ovelse 3

Funktion og udmaling af teendingsanlaeg
Teendingsanlaeg - Ovelse 3

Disposition

Data

Helheden
Primaerkredslgb
Sekundarkredslgb
Styresystem
Udmalingsprocedurer
Kontrol

Udmaling og vurdering
Afslutning

1. Data

Fabrikat: Type: Argang:

2. Helheden

Hvornar opstar gnisten i teendrgret ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

motorens omdrejningstal ?

Hvad regulerer teendingstidspunktet efter

motorens belastning ?

Er der andet, der har indflydelse pa teendings-

tidspunktet ?
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Teendingsanlaeg - Ovelse 3

3. Primaerkredslgb

Noter, hvilke komponenter der indgar i det

primare kredslgb.

Hvilken komponent afbryder det primaere

kredslgb, sdledes at gnisten opstér ?

4. Sekundaerkredslab

Noter, hvilke komponenter der indgar i det

sekundere kredslgb.

5. Styresystem

Noter pa tegningen styresystemets inddata-
enheder (fglere), uddataenheder (aktuatorer),
samt hvilke komponenter der sgrger for speen-
dingsforsyning til styreenheden.

Inddataenheder Styreenhedens Uddataenheder
spendingsforsyning

A

\

\

Elektronisk
styreenhed

)
Y

A

© Jernindustriens Forlag au-ta 34. P@. 86 09 30



127

Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Teendingsanlag - Ovelse 3

6. Udmalingsprocedurer

Udarbejd en systematik for kontrol og ud-
maling af systemerne og de dele, der indgar.

a) Primeerkredslgb
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

Seerlige bemarkninger: Vurdering:

b) Sekundeerkredslgb
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

Serlige bemarkninger: Vurdering:

© Jernindustriens Forlag au-ta 34. PJ.86 09 30



128

Funktion og udmaling af taendingsanlaeg - Tendingsanlaeg - Ovelse 3

c) Styresystem
Kontrolpunkt: Maleverdi: Malt veerdi:
Spandingsforsyning

Inddataenheder

Uddataenheder

Serlige bemeerkninger: Vurdering:

7. Kontrol

Gennemga de udarbejdede forslag med
leereren.
Larerens bemarkninger og kvittering:
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Funktion og udmaling af teendingsanlaeg - Teendingsanlaeg - Ovelse 3

8. Udmaling og vurdering

Afprgv de udarbejdede udmalingsprocedu-
rer pa motoren eller pd en modelopstilling.
Noter de malte veerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 6.
Vurder teendingsanlaeggets tilstand.

Juster tendingstidspunkt. Teendingstidspunktet justeret

til:

9. Aflevering

Noter fejl p4 motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.

Ggr rede for pkt. 8 over for leereren.
Aflever motor kundeklar.

Leererens bemarkninger og kvittering:
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Maling med autotester og autooscilloskop - Taendingsanlaeg - Ovelse 4

)

hWN =

Disposition

Klarggring til maling med autotester
Mailing med autotester

Klarggring til maling med autooscilloskop
Maling med autooscilloskop

Klargering til maling med auto-
tester

Studer i ngdvendigt omfang betjenings-
vejledningen for MOT 301 og fa siledes et
overblik over indholdet.

Specielt:

Afsnit 1 Alment.
Afsnit 2 Tilslutninger.
Afsnit 3 Afprgvning.

Sammenlign vejledningens afsnit 1.2 med
instrumentet.

Teend for testeren og iagttag selv testen
(3.1).Indstil testeren til motortype og cy-
linderantal (3.2).

Nulstil U, I og R méalefunktionerne (3.5).
Tilslut maleledningerne til motor (2.1 +
billede 12).

Maling med autotester

Maling med autotester og autooscilloskop
Teendingsanleeg - Qvelse 4

Udstyr

1 stk. autotester MOT 301

1 stk. autooscilloskop MOT 400.

1 stk. betjeningsvejledning for MOT 301.

1 stk. betjeningsvejledning for MOT 400.

1 stk. instruktionshefte "Fejlsggning med
oscilloskop”.

Klargering til madling med auto-
oscilloskop

Studer i ngdvendigt omfang betjenings-
vejledningen for MOT 400 og fa siledes et
overblik over indholdet.

Specielt:

Afsnit 1  Alment.

Afsnit 2.3 Tilslutning til teendings-
anleg.

Afsnit 2.4 Prgveprogram.

Sammenlign vejledningens afsnit 1.2 med
instrumentet.

Tilslut maleledningerne til taendings-
anlaeg (2.3 + billede 12).

Maling med autooscilloskop

Gennemfgr prgveprogrammet for motor-
helhedskontrol (3.6).
Noter maleresultaterne i rapportskema.

Gennemfgr prgveprogrammet (2.4).
Noter og indtegn maleresultaterne.
Vurder malingerne, se "Fejlsggning med
oscilloskop”.
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Maling med autotester og autooscilloskop - Teendingsanlaeg - Ovelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa motor med MOT 301

Motorfabrikat: Model: Argang:
Malepunkt Data Malt Bemaerkninger
1. Akkumulator- ;
spanding Ved stilstand
Ved start
2. Spandin? til Ved stilstand
taendspole med taending
1 Ved starter-
hastighed
3. Spandingsfald ;
over kontakter Dynamisk
4. Kamvinkel Ved tomgang
Andring ind-
til 3000 r/min
5. Taendingstidspunkt Grundindstilling
6. Taendingstids- Centrifugal
punktsregulering
Vakuum / Begyndelse
Vakuum / Slut
7. Cylinderbalance Ved 1500 r/min Fald | r/min %
1. =
cyl. 1
2. =
cyl. 2
3. =
cyl.3
4. =
cyl. 4
5. =
cyl.5
6. =
cyl.6
8. Andre A ¢
malefunktioner mperemeter
Ohmmeter
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Maling med autotester og autooscilloskop - Tendingsanlaeg - Ovelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa taeendingsanlaeg med MOT 400

Motorfabrikat: Model: Argang:
. ] (- )
1.  Primaerbillede (v vV k)
- Prim Spez Sek
Tegn billedet og sammenlign med w0 20 w
"normalbillede”.
Afmeerk pa billedet:
Taendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid. , 73

Tidspunkt, hvor primeer sluttes.

Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.

Afvigelser fra "normalbillede”, og hvad

dette kan skyldes.
7 B S S R o
- T J/
2. Sekundzrbillede (~ v v )

Tegn billedet og sammenlign med P:'::, ::af:
"normalbillede”. = i
Afmeerk pa billedet:
Teendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid. —0 ]
Tidspunkt, hvor primeer sluttes. :
Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra "normalbillede”, og hvad
dette kan skyldes.
Taendspaending for hver cylinder. T T—%—T

- . )
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Maling med autotester og autooscilloskop - Teendingsanlaeg - Gvelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa motor med MOT 301

Motorfabrikat:

Model:

Malepunkt

Data

Argang:

Bemaerkninger

spanding
Ved start
2. Spandin? til Ved stilstand
taendspole med tending
Ved starter-
hastighed
3. Spaendingsfald ;
over kontakter Dynamisk
4. Kamvinkel Ved tomgang
Zndring ind-
til 3000 r/min
5. Teendingstidspunkt | Grundindstilling
6. Tandingstids-

punktsregulering

Centrifugal

Vakuum / Begyndelse

Vakuum/ Slut

7. Cylinderbalance

Ved 1500 r/min

Fald r/min

%

1.
cy

.1

2.
cy

1.2

3.
cy

.3

4,
cy

.4

5.
cy

1.5

6.
cy

.6

8. Andre
malefunktioner

Amperemeter

Ohmmeter
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Maling med autotester og autooscilloskop - Tendingsanlag - Ovelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa teendingsanlaeag med MOT 400

Motorfabrikat: Model: Argang:

1. Primaerbillede (fﬁx [l..'s‘?\
Tegn billedet og sammenlign med ;'gg 20 0
"normalbillede”.

Afmeerk pé billedet:
Teendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid.
Tidspunkt, hvor primeer sluttes. 1 e
Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra "normalbillede”, og hvad
dette kan skyldes.
R T T T T s T T
R e oams
- T %)
2. Sekundarbillede ? v v M\
Prim Spez Sek
Tegn billedet og sammenlign med 400 20 w
“normalbillede”. -
Afmeerk pa billedet:
Teendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid. 2
Tidspunkt, hvor primeer sluttes.
Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra "normalbillede”, og hvad
dette kan skyldes.
Taendspaending for hver cylinder. . I L A - S e 0
B e e e e 1
\§ %)
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Maling med autotester og autooscilloskop - Teendingsanlaeg - Gvelse 4

Motorfabrikat:

Model:

Malepunkt

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa motor med MOT 301

Data

Malt

Argang:

Bemaerkninger

Akkumulator-

Ved stilstand

spaending
Ved start
SpandinF til Ved stilstand
teendspole med taending
Ved starter-
hastighed
Spaendingsfald :
over kontakter Dynamisk
Kamvinkel Ved tomgang
AZndring ind-
til 3000 r/min

Taendingstidspunkt

Grundindstilling

Taendingstids-

punktsregulering

Centrifugal

Vakuum / Begyndelse

Vakuum /Slut

Cylinderbalance

Ved 1500 r/min

Fald r/min

%

1. =
cyl. 1

2. =
cyl. 2

3. =
cyl. 3

4, =
cyl. 4

5. =
cyl.5

6. =
cyl. 6

Andre
malefunktioner

Amperemeter

Ohmmeter
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Maling med autotester og autooscilloskop - Teendingsanlaeg - Ovelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa taendingsanleeg med MOT 400

Motorfabrikat: Model: Argang:

1.  Primeerbillede @ v |;/pu @
Tegn billedet og sammenlign med P;.::) 20 40
“normalbillede”. =
Afmeerk pa billedet:

Tendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid.
Tidspunkt, hvor primeer sluttes. ® m
Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra "normalbillede”, og hvad
dette kan skyldes.
100% T T T T % '
S s

- , 1)

2. Sekundarbillede (@ v v kﬂ
Tegn billedet og sammenlign med P::; fﬁ"f’:
“normalbillede”. = TE
Afmeerk péa billedet:

Teendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid. 2m
Tidspunkt, hvor primeer sluttes.
Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra "normalbillede”, og hvad
dette kan skyldes.
Teendspanding for hver cylinder. 2 B A S 9
- : | '°'"')/
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Maling med autotester og autooscilloskop - Teendingsanlaeg - Ovelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa motor med MOT 301

Motorfabrikat: Model: Argang:
Malepunkt Data Malt Bemarkninger
1. Akkumulator- Ved stilstand
spanding
Ved start
2. Spandin? til Ved stilstand
tendspole med taending
Ved starter-
hastighed
3. Speandingsfald ;
over kontakter Dynamisk
4. Kamvinkel Ved tomgang
Zndring ind-
til 3000 r/min

5. Teendingstidspunkt

Grundindstilling

6. Tandingstids-
punktsregulering

Centrifugal

Vakuum / Begyndelse

Vakuum /Slut

7. Cylinderbalance

Ved 1500 r/min

Fald r/min

%

1. =
cyl. 1

2. =
cyl. 2

3. =
cyl.3

4. =
cyl. 4

5. =
cyl.5

6. =
cyl.6

8. Andre
malefunktioner

Amperemeter

Ohmmeter
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Maling med autotester og autooscilloskop - Teendingsanlaeg - Ovelse 4

Rapportskema for helhedsfejlfinding pa taendingsanlaag med MOT 400

Motorfabrikat: Model: Argang:
. . (7 \)
1.  Primerbillede (v vV kv)
Prim Spez Sek
Tegn billedet og sammenlign med w0 20 w0
"normalbillede”.
Afmeerk pé billedet:
Teaendingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid. 23 g2

Tidspunkt, hvor primer sluttes.

Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra “normalbillede”, og hvad

dette kan skyldes.
—W/. T T T T L T T T T
0| ! } } } TR | { } l%gg:
- ; |5
. N\
2. Sekundezerbillede Ffﬁ,v [l_;\?
Tegn billedet og sammenlign med 0 20 @ |
"normalbillede”.
Afmeerk pa billedet:
Tandingstidspunkt.
Gnisttid, angiv tid. 200
Tidspunkt, hvor primeer sluttes.
Kamvinkelen, angiv stgrrelsen.
Afvigelser fra “normalbillede”, og hvad
dette kan skyldes.
Taendspaending for hver cylinder. 1 L B B
0| Il | b | R S a1, ]1000ms
A A A 100ms
L\ , ] 10ms )
O
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Taendingsanlag med elektronisk regulering, funktion og udmaling - Tendingsanlaeg - Gvelse 5

)

Teendingsanlaeg med elektronisk
regulering, funktion og udmaling
Teendingsanlseg - Ovelse 5

Disposition

Data

Materiale

Primere kredslgb
Sekundere kredslgb
Styresystem
Malinger
Aflevering

NoubskwnN-=2

1. Data

Teendingsanleg 1:

Fabrikat: Type: Argang:
Tendingsanleg 2:
Fabrikat: Type: Argang:

2. Materiale

Hent beskrivelse og eventuelle modeller
og lgsdele for to fabrikaters teendingsan-
laeg hos leereren. Undersgg materialet og
gennemfgr resten af gvelsen.

3. Primeaere kredslab

Undersgg og noter eventuelle afvigelser

mellem de to anleegs primeere kredslgb
og eventuelle afvigelser til anleeg med

mekanisk regulering.
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Taendingsanlaeg med elektronisk regulering, funktion og udmaling - Tendingsanlaeg - Gvelse 5

4. Sekundare kredslgb

Undersgg og noter eventuelle afvigelser

mellem de to anlaegs sekundere kredslgb
og eventuelle afvigelser til anleeg med

mekanisk regulering.

5. Styresystem

Undersgg og noter eventuelle afvigelser
mellem de to anlaegs styresystemer og even-
tuelle afvigelser til de anlaeg, du har lert
tidligere.

Opdel undersggelsen i:

Spandingsforsyning.

Inddataenheder (fglere).

Uddataenheder (aktuatorer).

6. Malinger

Noter eventuelle afvigelser mellem de to
anlaeg og eventuelle afvigelser til anleg
med mekanisk regulering i udmaéling af:

Primersiden.

Sekundersiden.
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Taendingsanlaeg med elektronisk regulering, funktion og udmaling - Teendingsanlaeg - Gvelse 5

A

Beskriv udmaling af styresystemet og

sammenlign udmaélingen af de enkelte
folere.

Noter beskrivelse og afvigelser.

7. Aflevering

A Gor rede for pkt. 3 til 6 over for laereren.
Aflever gvelsesmaterialet.
Larerens bemarkninger og kvittering:
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Eftersyn af karburator - Benzinanlaeg - Ovelse 1

Eftersyn af karburator

Benzinanlzeg - Ovelse 1

Disposition
1. Data
2. Afmontering
3. Kontrol
4, Justering
5. Kontrol og samling
6. Aflevering
1. Data
Motorfabrikat: Type: Argang:
Karburator: Fabrikat: Type:
Tomgangsindstilling: r/min:

CO0%:

Svgmmerhgjde:

Tegn eventuelt en skitse.

Afmontering

Afmonter karburator og afdak indsug-

ningsdbningen pa motoren:

Adskil karburatoren og iagttag place-

ringer af dele (adskil kun, hvad der er
ngdvendigt for rensning):

Rens karburatordelene og blaes kanaler

og lignende rene:
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Eftersyn af karburator - Benzinanlaeg - Qvelse 1

3. Kontrol

Kontroller karburatordele, pakninger m.m.
for skader:

Bedgm reservedelsbehovet og skriv det pa
skolens reservedelsrekvisition.

4. Justering

Udmal, kontroller og eventuelt juster
svgmmerhgjden:

Svemmerhgjde

\/

For justering Efter justering

5. Kontrol og samling

Tilkald leereren og ggr rede for pkt. 1 til 4.
Aftal det videre gvelsesforlgb.

Saml karburatoren og monter den pa motoren.
Start motoren og juster tomgang.

Tomgang indstillet til

r/min

CO%

6. Aflevering

Vurder arbejdet.
Aflever motoren kundeklar til laereren.

Ggr rede for eventuelle mangler, det ikke
har vaeret muligt at rette under denne
gvelse:

Laererens bemaerkninger og kvittering:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Ovelse 2

147

Kontrol og justering af karburator
Benzinanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Koldstartsystem
3. Tomgangssystem
4, PCV-system
5. System til forvarmning af
indsugningsluft (CCS)
6. Andre kontroller og justeringer
7. Aflevering
1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Karburator: Fabrikat: Type:
Koldstartsystem: Chokeraktivering:
Startluft:
Hurtigtomgang:
Tomgangssystem: Omdrejninger:
CO%:
Andre justeringsdata:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Qvelse 2

2. Koldstartsystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:

Chokeraktivering

Justeret til:
Startluft

Justeret til:
Hurtigtomgang

Justeret til:

3. Tomgangssystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:
Gasspjalds grundjustering

Justeret til:
Tomgangsomdrejninger

Justeret til:
Tomgangsblanding

Justeret til:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Gvelse 2

~

4. PCV-system

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

5. System til forvarmning af
) indsugningsluft (CCS)

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

6. Andre kontroller og justeringer

Beskriv kontrol- og justeringsprocedurer,

kontroller, juster og noter indjusterede

,\ mal.

7.  Aflevering

Noter fejl pa motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for leereren.

Aflever motor kundeklar.

Leererens bemaerkninger og kvittering:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - @velse 2

Kontrol og justering af karburator
Benzinanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Koldstartsystem
3. Tomgangssystem
4, PCV-system
5. System til forvarmning af
indsugningsluft (CCS)
6. Andre kontroller og justeringer
7. Aflevering
1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Karburator: Fabrikat: Type:
Koldstartsystem: Chokeraktivering:
Startluft:
Hurtigtomgang:
Tomgangssystem: Omdrejninger:
CO%:
Andre justeringsdata:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Ovelse 2

2. Koldstartsystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:

Chokeraktivering

Justeret til:
Startluft

Justeret til:
Hurtigtomgang

Justeret til:

3. Tomgangssystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:
Gasspjlds grundjustering

Justeret til:
Tomgangsomdrejninger

Justeret til:
Tomgangsblanding

Justeret til:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Qvelse 2

~

4, PCV-system

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

5. Systemtil forvarmning af
indsugningsluft (CCS)

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

6. Andre kontroller og justeringer

Beskriv kontrol- og justeringsprocedurer,

kontroller, juster og noter indjusterede
mal.

7. Aflevering

Noter fejl pa motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for leereren.

Aflever motor kundeklar.

Leererens bemarkninger og kvittering:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlzeg - Ovelse 2

Kontrol og justering af karburator
Benzinanlaeg - Ovelse 2

Disposition
1. Data
2. Koldstartsystem
3. Tomgangssystem
4, PCV-system
5. System til forvarmning af
indsugningsluft (CCS)
6. Andre kontroller og justeringer
7. Aflevering
1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Karburator: Fabrikat: Type:
Koldstartsystem: Chokeraktivering:
Startluft:
Hurtigtomgang:
Tomgangssystem: Omdrejninger:
CO%:
Andre justeringsdata:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Ovelse 2

2. Koldstartsystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:

Chokeraktivering

Justeret til:
Startluft

Justeret til:
Hurtigtomgang

Justeret til:

3. Tomgangssystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:
Gasspjeelds grundjustering

Justeret til:

Tomgangsomdrejninger

Justeret til:

Tomgangsblanding

Justeret til:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlzaeg - Ovelse 2

)
4. PCV-system

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

5. System til forvarmning af
indsugningsluft (CCS)

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

6. Andre kontroller og justeringer

Beskriv kontrol- og justeringsprocedurer,

kontroller, juster og noter indjusterede
mal.

7. Aflevering

Noter fejl pa4 motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for leereren.

Aflever motor kundeklar.

Lererens bemarkninger og kvittering:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Ovelse 2

Kontrol og justering af karburator
Benzinanlseg - Ovelse 2

Disposition

1. Data
2. Koldstartsystem
3. Tomgangssystem
4, PCV-system
5. System til forvarmning af
indsugningsluft (CCS)
6. Andre kontroller og justeringer
7. Aflevering
1. Data
Fabrikat: Type: Argang:
Karburator: Fabrikat: Type:
Koldstartsystem: Chokeraktivering:
Startluft:
Hurtigtomgang:
Tomgangssystem: Omdrejninger:
CO0%:
Andre justeringsdata:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanleeg - Ovelse 2

2. Koldstartsystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:

Chokeraktivering

Justeret til:
Startluft

Justeret til:
Hurtigtomgang

Justeret til:

3. Tomgangssystem

Beskriv justeringsprocedure og juster:
Gasspjelds grundjustering

Justeret til:

Tomgangsomdrejninger

Justeret til:

Tomgangsblanding

Justeret til:
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Kontrol og justering af karburator - Benzinanlaeg - Qvelse 2

m

4. PCV-system

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

5. System til forvarmning af
indsugningsluft (CCS)

Beskriv kontrolprocedure.

Kontroller og noter eventuelle fejl.

6. Andre kontroller og justeringer

Beskriv kontrol- og justeringsprocedurer,

kontroller, juster og noter indjusterede
mal.

7. Aflevering

Noter fejl paA motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for gvelsens forlgb over for leereren.

Aflever motor kundeklar.

Laererens bemarkninger og kvittering:
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Fejlsagning i karburatorens systemer - Benzinanlag - @velse 3

()

NouawN=

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlsggning
Aflevering

Data

Fabrikat: Type:

Karburator: Fabrikat:

Fejlsymptom

Klarleaeg og noter fejlens virkninger ud fra:
Kundeoplysninger:
Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser

Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund

af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgér i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlsagning i karburatorens systemer
Benzinanlaeg - Ovelse 3

Argang:

Type:
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Fejlsogning i karburatorens systemer - Benzinanlaeg - Ovelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlsggningsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga punkterne 2 til 4 med laereren.
Lererens bemarkninger og kvittering.

6. Fejlsagning

Afprgv den udarbejdede fejlsggningspro-
cedure pa motoren.
Noter méalte vaerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 4.
Beskriv fundne fejl og ngdvendige repa-

rationer.

7.  Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for pkt. 6 over for leereren.

Aflever motor kundeklar.
Leererens bemaerkninger og kvittering:
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Fejlsegning i karburatorens systemer - Benzinanlag - Ovelse 3

~

NoOousEWwN=

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlsggning
Aflevering

Data

Fabrikat: Type:

Karburator: Fabrikat:

Fejlsymptom

Klarlaeg og noter fejlens virkninger ud fra:
Kundeoplysninger:
Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser

Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund

af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlsagning i karburatorens systemer
Benzinanlzeg - Ovelse 3

Argang:

Type:
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Fejlssgning i karburatorens systemer - Benzinanlaeg - @velse 3

4. Systematik

Beskriv fejlsggningsproceduren.
Kontrolpunkt: Mileveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga punkterne 2 til 4 med lereren.
Leererens bemarkninger og kvittering.

6. Fejlsagning

Afprgv den udarbejdede fejlsggningspro-
cedure pa motoren.
Noter malte veerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 4.
Beskriv fundne fejl og ngdvendige repa-

rationer.

7.  Aflevering

Noter fejl pa motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for pkt. 6 over for laereren.

Aflever motor kundeklar.
Laererens bemeerkninger og kvittering:
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Fejlsogning i karburatorens systemer - Benzinanlaeg - Ovelse 3

Fejlsagning i karburatorens systemer
Benzinanlseg - Ovelse 3

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlsggning
Aflevering

NV AEWN

1. Data

Fabrikat: Type: Argang:

Karburator: Fabrikat: Type:

2. Fejlsymptom

Klarlaeg og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund
af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlsogning i karburatorens systemer - Benzinanlaeg - Ovelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlsggningsproceduren.
Kontrolpunkt: Maleveerdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemga punkterne 2 til 4 med leereren.
Lererens bemaerkninger og kvittering.

6. Fejlsagning

Afprgv den udarbejdede fejlsggningspro-
cedure pa motoren.
Noter méalte vaerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 4.
Beskriv fundne fejl og ngdvendige repa-

rationer.

7.  Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for pkt. 6 over for lereren.

Aflever motor kundeklar.
Leaererens bemaerkninger og kvittering:
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Fejlsegning i karburatorens systemer - Benzinanlaeg - Ovelse 3

Fejlsagning i karburatorens systemer
Benzinanlseg - Ovelse 3

Disposition

Data

Fejlsymptom
Opbygning og funktion
Systematik

Kontrol

Fejlsggning
Aflevering

NoOwsEwWwN

1. Data

Fabrikat: Type: Argang:

Karburator: Fabrikat: Type:

2. Fejlsymptom

Klarlaeg og noter fejlens virkninger ud fra:

Kundeoplysninger:

Prgvekgrsel:

Kortvarige uddybende undersggelser

3. Opbygning og funktion

Hvilket system har du mistanke til pa baggrund
af fejlsymptomerne (pkt. 2) ?

Hvilke dele indgar i systemet ?

Hvordan er systemets normale funktion ?
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Fejlsagning i karburatorens systemer - Benzinanlaeg - Qvelse 3

4. Systematik

Beskriv fejlsggningsproceduren.
Kontrolpunkt: Mileverdi: Malt veerdi:

5. Kontrol

Gennemgé punkterne 2 til 4 med leereren.
Leererens bemaerkninger og kvittering.

6. Fejlsagning

Afprgv den udarbejdede fejlsggningspro-
cedure pa motoren.
Noter malte veerdier ud for de enkelte

kontrolpunkter i pkt. 4.
Beskriv fundne fejl og ngdvendige repa-

rationer.

7.  Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet

ved denne gvelse.
Ggr rede for pkt. 6 over for leereren.

Aflever motor kundeklar.
Laererens bemaerkninger og kvittering:
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Opbygning og funktion af benzinindsprejtning - Benzinanlaeg - Gvelse 4

Opbygning og funktion af benzin-
indsprgjtning
Benzinanlaeg - Ovelse 4

Disposition
1. Data
2. Opbygning og funktion
3. Justering

f\ 1. Data

Fabrikat: Type:

2. Opbygning og funktion

For at fa et kendskab til et benzinindsprgjt-
ningsanlaegs virkemdade kan det vere en
fordel at lere komponenternes virkemade
efter fglgende systeminddeling.

a. Den gruppe af komponenter, der ind-
gar i systemet for benzintilfgrsel fra
tank og til motor.

b. Den gruppe af komponenter, der styrer
benzinleveringen ud fra motorens ef-
fektafgivelse (omdrejninger og belast-
ning).

¢. Den gruppe af komponenter, der korri-
gerer benzinmangden ud fra motorens
gjeblikkelige arbejdsbetingelser, fx:

Start ved kold og varm motor
Kgrsel ved kold og varm motor
Tomgang/dellast/fuldlast
Acceleration/palgb

Andre kgrselsforhold

d. Etel-system, der forsyner de elektriske

N\ komponenter med strgm og/eller styrer
systemerne.
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlaeg - Ovelse 4

Beskriv kort, hvilke komponenter, der ind-
gir i ovennaevnte systemer, navn, formal
og princip.

a. Komponenter, der tilfgrer benzin fra tank og til motor

Navn: Formal: Princip:

b. Komponenter, der bestemmer benzinleveringen ud fra motorens effektafgivelse

Navn: Formal: Princip:

c. Komponenter, der korrigerer benzinmsengden ud fra motorens arbejdsbetingelser

Navn: Formal: Princip:
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlaeg - Ovelse 4

d. El-system

I elektronisk styrede benzinindsprgjtnings-
anlzeg modtager styreenheden signaler
(inddata) og sender signaler (uddata) til

og fra nogle af de komponenter, der er an-
fgrt i pkt. 2.

Noter pa tegningen, hvilke af komponen-
terne fra pkt. 2 der er inddataenheder (ak-
kuatorer), samt hvilke komponenter der
sgrger for spendingsforsyning til styre-

Uddataenhed

\J

|

enheden.
Inddataenhed Styreenhedens
spendingsforsyning
A
Y
j Elektronisk
_ styreenhed

Noter, hvilke el-komponenter i systemer-
ne der styres uden om styreenheden.

Komponentnavn: Styres af:
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlaeg - Ovelse 4

3.  Justering

Beskriv kort, hvilke justeringer og malinger
der kan foretages pa indsprgjtningsanlaegget.

Almindelige servicejusteringer og -mélinger

Hvad: Hvor: Hvordan:

Andre justeringer og malinger

Hvad: Hvor: Hvordan:
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlag - Ovelse 4

Opbygning og funktion af benzin-
indsprgjtning
Benzinanlaeg - Ovelse 4

Disposition
1. Data
2. Opbygning og funktion
3. Justering
1. Data
Fabrikat: Type:

2. Opbygning og funktion

For at fa et kendskab til et benzinindsprgjt-
ningsanlaegs virkemade kan det vere en
fordel at l1zere komponenternes virkemade
efter fglgende systeminddeling.

a. Den gruppe af komponenter, der ind-
gar i systemet for benzintilfgrsel fra
tank og til motor.

b. Den gruppe af komponenter, der styrer
benzinleveringen ud fra motorens ef-
fektafgivelse (omdrejninger og belast-
ning).

¢. Den gruppe af komponenter, der korri-
gerer benzinmangden ud fra motorens
gjeblikkelige arbejdsbetingelser, fx:

Start ved kold og varm motor
Kgrsel ved kold og varm motor
Tomgang/dellast/fuldlast
Acceleration/palgb

Andre kgrselsforhold

d. Etel-system, der forsyner de elektriske

komponenter med strgm og/eller styrer
systemerne.
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlag - Ovelse 4

Beskriv kort, hvilke komponenter, der ind-
gar i ovennavnte systemer, navn, formal
og princip.

a. Komponenter, der tilfgrer benzin fra tank og til motor

Navn: Formal: Princip:

b. Komponenter, der bestemmer benzinleveringen ud fra motorens effektafgivelse

Navn: Formal: Princip:

c. Komponenter, der korrigerer benzinmaengden ud fra motorens arbejdsbetingelser

Navn: Formal: Princip:
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlaeg - Ovelse 4

d. El-system

I elektronisk styrede benzinindsprgjtnings-
anleg modtager styreenheden signaler
(inddata) og sender signaler (uddata) til

og fra nogle af de komponenter, der er an-
fgrt i pkt. 2.

Noter pa tegningen, hvilke af komponen-
terne fra pkt. 2 der er inddataenheder (ak-
kuatorer), samt hvilke komponenter der
sgrger for spendingsforsyning til styre-

Uddataenhed

Y

|

enheden.
Inddataenhed Styreenhedens
spendingsforsyning
A
|
Elektronisk
_ styreenhed

Noter, hvilke el-komponenter i systemer-
ne der styres uden om styreenheden.

Komponentnavn: Styres af:
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Opbygning og funktion af benzinindsprgjtning - Benzinanlaeg - Ovelse 4

3. Justering

Beskriv kort, hvilke justeringer og méalinger
der kan foretages pa indsprgjtningsanlaegget.

Almindelige servicejusteringer og -méilinger

Hvad: Hvor: Hvordan:

Andre justeringer og malinger

Hvad: Hvor: Hvordan:

© Jernindustriens Forlag au-ba 54. P@.86 10 17



179

Kontrol og udmaling af K-Jetronic - Benzinanlaeg - Ovelse 5

Kontrol og udmaling af K-Jetronic
Benzinanlzeg - Ovelse 5

Disposition

Data

Kontrolprocedure
Kontrol

Udma4ling og vurdering
Aflevering

e wnN =2

1. Data

Motorfabrikat: Model: Argang:

Indsat gvrige data i efterfglgende forlgb.

2. Kontrolprocedure

Visuel kontrol

Kontrolpunkt Malevaerdi Malt vaerdi

Elektriske forbindelser

Falsk luft

Utaetheder (benzin)

Mekanisk kontrol

Kontrolpunkt Maleveerdi Malt vaerdi

Gasspjld

Maleskive
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Kontrol og udmaling af K-Jetronic - Benzinanlaeg - Ovelse 5

Trykmalinger

Kontrolpunkt

Malevaerdi

Malt vaerdi

Styretryk, kold

Styretryk, varm

Systemtryk

Holdetryk

Pumpekapacitet

Kontrolpunkt

Malevaerdi

Malt vaerdi

Kontrol af dyser

(NB Denne kontrol skal planlagges,

men ikke gennemfgres).

Kontrolpunkt

Malevaerdi

Malt veerdi

Leveringsmangde

Forstavning

Teaethed
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Kontrol og udmaling af K-Jetronic - Benzinanlaeg - Gvelse 5

Kontrol af koldstartdyse
(NB Denne kontrol skal planlagges,
men ikke gennemfgres).

Kontrolpunkt Malevaerdi

Malt veerdi

Sprojtetid

Forstevning

Taethed

Tilskudsluftglider

3. Kontrol

Gennemga pkt. 2 med leereren.
Bemarkninger:

4. Udmaling og vurdering

Afprgv de udarbejdede kontrolprocedurer
pa motoren eller pa en modelopstilling.
Noter de méilte veerdier ud for de enkelte
kontrolpunkter i pkt. 2 og 4.

Juster tomgangsomdrejninger, blanding.

Data:

Omdrejninger eller tastforhold

Indstillet til:

CO0%

Vurder indsprgjtningssystemets tilstand.
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Kontrol og udmaling af K-Jetronic - Benzinanlaeg - Ovelse 5

5. Aflevering

Noter fejl p4 motoren, der ikke er rettet ved

denne gvelse.

Ggr rede for pkt. 4 over for leereren.

Laererens bemaerkninger og kvittering.
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Kontrol og udmaling af L-Jetronic - Benzinanlaeg - Ovelse 6

Kontrol og udmaling af L-Jetronic
Benzinanlaeg - Ovelse 6

Disposition

Data

Kontrolprocedure
Kontrol

Udmaling og vurdering
Aflevering

e whN =

1. Data

Motorfabrikat: Model: Argang:

Indseet gvrige data i efterfglgende forlgb.

2. Kontrolprocedure

Visuel kontrol

Kontrolpunkt Malevaerdi Malt vaerdi

Elektriske forbindelser

Falsk luft

Utsetheder (benzin)

Mekanisk kontrol

Kontrolpunkt Malevaerdi Malt vaerdi

Gasspjaeld

Maleklap
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Kontrol og udmaling af L-Jetronic - Benzinanlaeg - @velse 6

Trykmalinger

Kontrolpunkt Malevaerdi

Malt vaerdi

Systemtryk

Pumpekapacitet

Kontrolpunkt Malevaerdi

Malt vaerdi

Kontrol af dyser
(NB Denne kontrol skal planlaegges,
men ikke gennemfgres)

Kontrolpunkt Malevaerdi

Malt veerdi

Leveringsmangde

Forstevning

Taethed

Kontrol af koldstartdyse
(NB Denne kontrol skal planlegges,
men ikke gennemfgres).

Kontrolpunkt Malevaerdi

Malt vaerdi

Sprojtetid

Forstgvning

Taethed

Tilskudsluftglider
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Kontrol og udmaling af L-Jetronic - Benzinanlaeg - Ovelse 6

Kontrol af el-styresystem

Denne kontrol skal foretages efter prgve-
forskrift fra Bosch.

Vurder, om de enkelte kontrolpunkter i prg-
veforskriften er kontrol af spaendingsforsy-
ningen, en inddataenhed eller en uddata-
enhed.

Noter kontrolpunkt og mélevaerdi.

Speendingsforsyning

Kontrolpunkt Malevaerdi Malt vaerdi
Inddataenheder

Kontrolpunkt Malevaerdi Malt veerdi
Uddataenheder

Kontrolpunkt Malevaerdi Malt vaerdi
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Kontrol og udmaling af L-Jetronic - Benzinanlaeg - @velse 6

Kontrol

Gennemgé pkt. 2 med lereren.

Udmaling og vurdering

Afprgv de udarbejdede kontrolprocedurer
pa motoren eller pd en modelopstilling.

Til udmaling af styresystemet anvendes
UNTI-adaptor, prgvekabel og prgveforskrif-
ter fra Bosch.

Noter de malte veerdier ud for de enkelte
kontrolpunkter i pkt. 2 og 4.

Juster tomgangsomdrejninger, blanding.
Data:

Omdrejninger eller tastforhold

Indstillet til:

CO0%

Vurder indsprgjtningssystemets tilstand.

Aflevering

Noter fejl pd motoren, der ikke er rettet ved

denne gvelse.

Ggr rede for pkt. 4 over for lereren.

Laererens bemaerkninger og kvittering.
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